


да,‏ الله الرحمن الرحپه. 
المغقدبة : 
الحمد لله نیدی اتزل . الكشاب بالعق والميزان, tas‏ و اصلم طی من 
یمه يالسيف لاظهار الاسلام على كل il‏ وعلی آله аңыз»‏ ومن pad‏ 
بالاستقامة والاحسان , اللهم ارتا الصق حقا و ارزقنا إتباعه و ارا 
الباطل بساطلا وارزقنا زجتنسابه وائزل السكينة Шама‏ وشبت аі‏ ام ان 
لاھینا .إن قوی الکفر аз‏ بفو ! ملینا وان ارادوا فتنة ابینا. 
امد اؤنسا يقولون يجب إن ندمر ال٭اسلام لانه هو بصدر الغقوة الوحيد 
لليمسلمين لئسيطر ملیهم, الاملام يخيفنا وسن نجل إبادته نحشد کل قو انا 
حتى لايبتاتنا فماذا تفعلون انتم ايها المنلمین. 
فال تمالى <و عدوا لهم بااستطعتم من قوة ومن رباط الخيل ترهبون به 
مدو الله ومدوکم وآخرین من دونهم لاتعليوئهم الله يعلبهم وها تنفقوا 
من Қ,‏ هي مبپل الله pl] "s>‏ و انتم لاتظلمون» 
يجب على كل مسلم ان پختنم كل فرصة ثتام له للتدريب وهلیه ان پسمی لدللد 
لقوله gti as‏ دومن تراد الاهرة ممى لها سعيها وهو مؤمن فاولئك كان 
سمیهم مشکور ۱ء 
همان تركف اعد اد band!‏ للبهاد هو من عفات الهنافقین كما قال عر وجل 
دولو ارادو الخروج لامدوا له صدة ولكن 4,5 الله lap]‏ لخبطهم وتیل 
зщ‏ هم اا لقاهدين < وملی المسلمین ان los glas‏ ملی кіз‏ هذا 
الو اجب الشرهى ویکون ذلك بتيسير وصول المملمين الى tle‏ التدريب 
والجهاد وقد كان التدريب قديما میحر ا لكل tag‏ وتاللك لیساضة الاسلعةذ 
у‏ تطور الاسلعة باکتشاف البارود وظهور الاللحة الفتاكة والخشقینے 
جمل ell‏ بیخشون معامبة الثموب لهم ,فجعلوا حمل الملاح والتدرب عليه 
مقصورا على Bid‏ قلپلة ومعدودة من ll‏ (الهيش) وظل an м;‏ بدون 
تدريب حيث Ж‏ }| مهروما من تلب وبقهورا ү,»‏ تغلب الاحو ال من as‏ 


1 Жала) 


ولدلك لابست من إم داد العدة وتدریب المسلمين على Bala‏ 
السلاح بنية الجهاد فی مبيل الله [فعن فقبة بن هامر رشي الله عنه قال 
سيعت رسول الله على الله صليه وسلم یظولزمتغفکتم عليكم ارضون فلا یمجز 
O S a‏ الله یدخل بالسهم الواحد الجنة خلاشة نضر 
سائعه والمثكمد به و الر امي به فی مبیل الله )) s! сөс»‏ من الله ملینا 
— هناهة السلاح يجب هلينا إن نیذل قصاری جهدنا „шь‏ نظعلم ونتقن 
ونحسل بالان الله لدرجة الابتكار мам)‏ للمسلمین هوة رادعة يغيظون بها 
الکعار зы.‏ له تعالۍ. 

уз аң‏ مقدما عن تشصيري وهذا ر اجم لخحف إمكاناتى ولکننی امنز بان 
Ум‏ الله على зав]‏ اد هدا الكتاب واسال الله ان «Алас‏ نامیا لكل 
المسلمین ويكتب لى من الاجر يقدر مابدالت هي өгізге)‏ وصلی الله وملم 


صلی سیدنا محمد وعلى آله ومحبه والتابعین له ومن إهتدى بهدیه وتهجه 


السى يوم الدین . 








هذه الدراسة ما عملت إلا إبتغاء مرضاة الفه ومدا لشغرة من شفرات 
эзет!‏ اد للجهاد فى سبيل الله لتيكين المجاهدين من أن يكفو| فنفسهم 
.5 اچ عشثماد (іа‏ الفیر . 





سنضع هي اوعتبار إن الكلاشتكوف ذو الاغمص الحديدي سيكون المشال الاول 
بلسلاح الخفیف ولکن هناك تقاط عامة هي A ала‏ ملاح وهی : 

) عينة من هذا الملاح صالعة للعبل (يخضل ان تكون جديدة‎ ¿Ll (A) 

(۲) هه إجز اء العلاح قطعة قطمة وبعنایة كبيرة ыз)‏ مسامیر الېرشمة 
ав,‏ لاتخرب الاجر اع ) 

(Г)‏ شم لبد í‏ برسم الاجر اء جرء جرع بابحادها النهائية للتجميع مع 
مر s‏ المساحات التى تممح بتو افق алъ! yay!‏ بعضها محل المامورة على 
ادتاهینگاه الامامی 

(ع — إتمسام الرسم يقسم الملاح الى اجزاء بمکن منامتها فى الورش 
الخارجية جزئیسا كم تکسل فقي الورشة إمشل الحدید المطروق الخاس 
بالترياس ومجموعة الإبرة وضرفة النار, اما الاشیاء التی لایمکن صنامت‌ها 
a‏ الغضارج مبشل المامورة والناشپتکاه اللسامي و الزنناد وماصورة الغاز 


فی الكلاشنكوف تكمنم فى الور شه . 


(о)‏ ثصمم رسومات اانتاج (توضيح «ماکن انتشفیل وكيفية المنع لمصاب 
زياد ات التشغیل و المصاهحات الفامة بطريظة المنع مكل مساحاث الإنكماش فى 
السياكة ... الع)وکدلاه تهدید الهادة التى يصتع متها الجزء 


)1( مر اما المصادلة التالية في جميح خطواث انتمنیم 

) التقليد‎ ul يالمادة = تمام‎ tela) السهيحة + المواصفات‎ olay!) 
بعسد إن تجھز الرسومات و المو امضاث وکل الانشیاء نید " عملية التتفید‎ 
3 المشاکل التالية‎ ALA حیت‎ 

ала )(‏ الغبره نی هذه الاممال 

Bel) اد‎ ged) قلة‎ )( 

(у‏ الکو ادر Аан‏ اللازملا لتتفید الامهال الهامة 

لدا кули‏ و الله الم الاسلوب التالى لعل هلاه الیشاکل:؛ 

(w)‏ وضع در Bol‏ صن كيفية تجھیز ورشة لتمنيع الملاح 

(a)‏ وضع در اسلا عن كيفية تدریب الکو اد ر 

)4( خطة مجدولة للتنهيد 

ومعلوم تن تجهيز ورشة لتمنیع البلاح تخد )138 وتستاج لاس مدربين 


لجتتفيلها ویتم تشغفیل الورشة تحت إشراف خبیر لبدة مهدودة. 


Grs sul, ыі 


المبيارد !| لمبارد هی هدد ФАА‏ مسننة 


تركيب وتصنیف ae‏ 
شمنع السمبارد من قطصة مناسبة من الطولاد 


الخام Days эл,‏ بانطرق وتلذيثها, وفي 
النهاية يتم تجلیغها وتسویتظا 4 وبعد 


تعکپلها لو (تفريز )حهمدود — السقئی 


و الملپا ates‏ المبارد شم تطبع مپالینها 


)5 اف مسكها )حر ارياه 


يجب للا پستقدم المبرد دون مقبض اد انھ 
يمكن للسپلان أن یثغلغل في راحة — 


يبهولة سن pies‏ الميرد للمقاومة ویمکن ان 


یؤدی بقوط المبارد لإاصابات بالاګد ام + 


پر امي تن يكون المقيض متبتا جپذ! و ان يكون 
ааа‏ متباسيا و الا يكون مكسورا كما يجب أن 


تکون الاضاءة кы ш‏ وكافية وهذ| لخلافی 


¿Cal الحو‎ 


5. 2 د با‎ I 


إن استعبال'المبرد قد يبدو مهلا للاشفاسص 
الهبتدثين ولكن فی الحقيةة تعتاج البرادة 


الى تمارين كشيرة .09 إستعمال المیرد مسن 


الشثياء العهيبة هی الحقل الميكائيكى . 


للیسل من الناس من دوي ЗИ‏ هم الد 


يعرفون الاتوام المختلقة من المبارد وكيفية 


إستعمالها الصهيح. إن قلب الببارد ass‏ 


ve 


من طريقة الاستعمال الضاطثة. 















سیلان (طرف المېرد ) يطيع يعد 
Eales‏ الإنتاج ویستفدم هذا الطرظييه 
التحبیت مقېض المبرد. .دز 


= ۹1 سلاح КРОНОС‏ 
في الطول و اللقطعية و HSS‏ 
المقطع المستعرضش. 


(ستعیال_العبرد! 
المبرد يمتممل a—‏ جمیج المحاد اعدا 
الحديد الصلب ,إن الب المیارد تکون жәй‏ 
همهاهية 09 سخاتھا تلامس Ша‏ الملزية «Шіл‏ 
la‏ البرد .د يجب إن یستممل الميرد فقط 
مع الممادن التي تقل علابة ада‏ 
¡Jr yr js‏ هبرد مع الهمسكه إمتممل الهبرد 
т з им із‏ مممك المبرد بالید 
المففلة لپاستمسال پمپه تکون راحة اليد 
ملى نحایة المقیض مع وضع الابهام من الاملای۔ 
لبرد الاضياع المتوسطة العلایة а‏ اليد 
صلی راس المبرد و الاصایم تدهم مكس الجانب 
a .‏ 
سبره الاشضياء القليلة الصلاية الابهام پکون 
هوق المبرد كما موهح بالرعم 
ضے راس الهيرد صلی القطمة تالطع بو Abel‏ 
الدفع الى المفل والصضرب( التهريله) الى 
ایام وتسمى هده الطريقة بطريقة فربات القطداكيفية 
و؟رفع الببرد قلیلا هتس لایقمد 
#جمل الميرد مستلیبا على القطعة و الا سیکون 
سطح المبرد غير مستوي 


إسحعمل الطول الكلى للمبرد وتجنب الحرکات 


وقمية الجسم هند اتف تال المبرد : 

وضمیہۃ الجسم هند البرد تكون مشايه لوضمية | 
الجسم عند |ستعھال „Las,‏ المعادن . اد ال الب bol‏ ا 
شع القطصة امام و LAN‏ بوضحیة وضع القدم التهاسية الشاصة 

ام الاضغری و القربات بالمبرد تکون شاہٹہ 
وطويلة ويطيئة وعذا يكون بتحریف الذراع مع 





تهريك الجسم الى الایام والخلف حتى تحصل 
ملی تو ازن جید. Y‏ 


معالجة المبارد وا لات المشهلة با 
يمكن بنع уаз‏ اليرادة وإلتماقها بالمیسارد 
Las.‏ بالطباكير ټوالتلك, 
وحستفدم 459 Si‏ مبارد Belá‏ لتنظيفها كبا 
تستخدم مقیحة من النهاس dl‏ بمقاس( آملم X‏ 
у ау 0 ох аа *‏ الة الير اد3 الملتمقة 
¡de A‏ 
من اکېر آخطاء المبتدئين فى البرادة 
السرعة الكبيرة By А, БАМ,‏ على المپرد 


Bal از الة البر‎ а.а 


ولكن همرب ببطءوكلما كانتت алһын‏ قاسية 


كلما كائت السرمة N‏ 
1 5 المسا د المشكلةبا 1 13 


يمكن هند ممص سنان المبرد بمهدسة مكبرة 
ملاحظة إن алу gly!‏ بالظرق لھا زاوية 
جرف مالبة a har)‏ يعني أن Soe‏ 
انھکل بلالطرق يعمل يطريقة كاشطة وذلك 
— المبرد у, мун‏ و السدي تشقون لامنانه 
زاوية جرف موجبة ويعمل بالقطع 


وتسامد فر اشاتث — ¿C‏ الاګکېر كيرا 


و المس ند ورة аи‏ والموجودة فى المبارد Sl à‏ زاوية جرف سالبة إو a‏ 


الیفرزڈ على التخلص من البر Bal‏ 
ومن شم یغخل «Қала‏ المو اد الفزيرة Mall‏ 


مخل المصادن الشفطيفة و الشصای و اللد اشن «و و 


بالمبارد المقرزة كما تملح هذه اة TUN‏ 
“يشا لتشغيل حدید الزهر الرمادي و القولاد . 
اتان القاطعة الملیا وا ا 

تمتادم المبارد сіз‏ مغرزة القطع او الاستان 
الملوسة إو المائلة تتففیل المواد الطرية و ٦اد‏ اع۶قاضع(جرف) 
)3 —< ليس من السعل үй‏ تلتصق البر ادة , 


۷ 224—1 «ал. 





کاشط 





آمبارد مفرر8د ات زاوية جرف موجبة 





وبتجعير المبرد بقطع آغر علوي On‏ ميا من 
القطم السطلي وتميل عليه بزاوية محددة 
.تنح" اسنان صغيرة عديدة تعمل ملى 2-22 
(الرايش) البر اد jar‏ التغلص من البر Bal‏ 
بو ал‏ حوب (مجاري اتگسیر البرادة. 

ولکی لاتقع الاستتان وانقراضات خلف بمضها 
gr!‏ مسا يؤدي لظطور узд»‏ مند الیر bal‏ 
كسان القطع العلوي والمفلۍ يميلان بر اویخین 
Lt, Vr)‏ لمصور المبرد كما يجب ان В‏ 





تمتیف المبارد حسب نوم | للاستان: 
مبارد SIS‏ إسنان مفردة القطعزعدلة ( تمتعمل للممادن الطرية مشل الرصاس 


و انتمدیر 


سبارد ذات إسئان مفردة القطع مائلةوشتعمل للتهاس و الزتلد, تفرج dal ке!‏ من 


مبارد فات شقوق (مجاري )تکشیر البرادھ تستعمل للممادن а-ы.‏ تتکمر الېر Bal‏ 
وتشرج من الجانب 

ميارد SIS‏ سنان مزدوجة القطع تمتعمل للغولاذ والمواد المسروكة(المسبوبة ( 
مبارد GIS‏ نان مقومة القطع ثمتمبل للمواد الطرية تخرج البرادة من 


цы“‏ فى تسوية المضضولات غير المستویة ميرد نيق استعباله ويمكن اصادة 
قطع المبارد الشالمة من ثلاث الى أربعة مر ات 

یجسری تممیل ¿A‏ المبرد آشناء دضعه للامام فقط ولاتعمل امنان الميرد 
شثناء صوط Bagel‏ حتی لاتنكلم حدود الاسنان بسرعة , وتدهن гыл‏ المشفولات 
يمد ير ادتهسا يطبقة رقيقة من زیت حال من الحو امض ضى إتجاد البر Шз») Bal‏ 


قبل نسحا اليد المارية ۸ 


SA‏ (ربط4 المشخولات: 

یجب تثمېپت Ea‏ الیشغولات في منتمف هکې الملزمة 2525 الامكان وتتم حماية 
ауа.‏ بواسطة فكين واليين مصنومين من مادة طرية مكل التحاس اه 
الالمونیوم | 

ويمكن ربط الو اح الطويلة هى الملزمابالاستمانة پموش تحبیت كما يمكن بره 
азм‏ الداشرية بربطها في Lajas‏ يدوية ومتدها على قطعة خشبية وتستخدم 


القامطة لربط الميشفولات في الملزمة لشطب حو Слз!‏ 


تمتیف المبارد تبما لشكل مفغضعها اليستعرتي: 


رع ببرد لسان المصطور LLP‏ 
s> ()‏ مرېعص 7 
() مبرد سكيئة (سکینی) zz‏ 
() ميرت میطط(مسطم) 
() میرد مخلث ,< 


() مبره مستدیر Әә)‏ الغار ) @ 


() ميرد مشلث بامنان فس وجه واحد ‚йм.‏ 





() ميرد نصف داگري (ظهر السية ) ar‏ 
() وتمير الميسارت Gila‏ حسب الفرض من |متغد J. Cast‏ مبارد c=!‏ 


مبارد المناشيرء مباره المکنات , مېارد اللو الب 


۹ 


القطم fal‏ اليدوية 


قطع اللي الب الخارجية_: 

تقطيم اللو الب بالاهمدة والمصاصير باستغد ام 
لقم اللولبة , ويجب 5ن يكون الطر u‏ 
‚дш‏ من قطر اللولب يحو الى СОЛА)‏ خطوف 
اللولب ویتکا' هند قضم اللولب وبميب إحتكالد 
'التشيييت ضفط يسيبل صلی دهع جسیمات من 
الهادة في إتهاه قملا سن اللولب pair‏ من 
ذلك اطر اكير للولب . 

وړ امد الجیل:تحبث لقمة اللولب فی الماملك 
تشبيتا جیداء ويشطب طرف المممان صئت بدء 
اللولبية بزاوية pl‏ نهو Xto)‏ ,شم > 
نقیےء للولې а‏ مع مهور المسمار Чан‏ اطع 
اللولب دون تسليط ضفط وتدار لقمة اللولبة 
بين حین وآخر فى الاتجاه العکسې و الله لكي 
پسل سائل التزلیق الي موضع القطع ولکی 
پتکسر الراییق (القطع الصفیرلا المتطايرة 
من العديد اشناء دور ان اللولب) 

дыз‏ ایدم الپ الد اخلية: 

يجب إن یکسون قطر الشقب د ائما اکبر من قطر 
قلب السن ویلتزم بالقاعدة التظريبية التالية 
انطر an‏ قلب اللولب = قطر اللولب مطروحة 
مئه sha li‏ % 

مند القطے А‏ دكر الا ولہة جسيمات من 
الهادظ السی الد اخل مما يجعل الشقب ايق 


فاد | ما شقب قلب اللولب ضپق من اللازم وجب 


\- 


تلمد 


اللو الب الخارجية 


= 
= 
= 
= 
تا 
= 
— 
ربا 
سو 
ж‏ 
بے 
ین 





لى إداة ашал‏ إن ثكزيل كمية المادة 
لز إشدة ويتكة فى هاه الحالة خطر „з‏ ذكر 
للولبة وكمره, otis I am‏ الموات المتماسکة 
القولاد سبائكك التصاس اللد اكن)القطع 


سعولة اكير من الم واد الخصيظقة арақ)‏ دع АН‏ كوه تو رین 
? - 





لزهرءميائلك التماسء الزتلكف) مجاری — Pel‏ 
y azi‏ } تكون زاوية الجرف بها Вр‏ للبو اد 
а-а)‏ وکبپرةۃ للمواد الخریة والمتيئة 
شم تفويش شقوب اللولبة من اليحتين Bolo‏ وتمتغدې لليعادن الشضيفغة ذكور لولبة 
| 8 5 ات S55‏ مجاري و الطولاد دکور ذات 
خويش مفروطیه азу у,‏ )54% حتی يمهل لد کر ел‏ مجاري للر ایی 
للولب بدء انتطع 
پستځدم لیے اد التكفيل المميکة طساقم من دكور اللولبة (اولى 


متوسطۂ/ (نجازي) ويدار لاكر اللولبة بين المین والاخر في الاتجاه العکسی 
зақ‏ تكمير الرايش الئاتج وتصنم ذكور اللوببة شالیسا من فولاد » 

تکون لذکور اللولبة الماصة بالهمادن الشفيقة زاوية جرف اكير وکذللند مجاري 
حاته (وسطی) في اغلب الاثحيان 

У,‏ يتم قطع اللولب بصورة كاملة )19 كان شکب اللولبة اكير من اللازم ویساعد 
التزلیق السليم على عملية قطع اللولب »مما يقلل ма‏ تمزيق من اللولب في 
қы‏ ائنوقت (قضع هاف للهديد EL‏ زیت القطع للغولاد ولسبائكك الئهاس 


تزلیق بالگرومین لميائكد الالمونیوم ) ۲ 







رو ایا am‏ القطم للهدة 


القطم بحد قطع دي شکل ختدسي ممدد 


г 


| حد القطع اپاسفيني للعدة في المادة‎ АА, 
0 Ж Z ويقتطسع من راکشا وتتائر مملية از اند‎ 


الر ايش يشكل ومادة القطم للمدة وبنوع مادة | زراوية الخلوص د(التفاج) 
قطمة الصفل , м5‏ الإمضين «(بيتا ) 
ايا حد ١‏ للمدة ; ز اوية الجرف Y)z=‏ جاما) 
يتوفف of‏ اء هد القطم على شكله و الاي یمدد 
بڑو ایا مختلفة 
زاوية الإسفين (Do)‏ 
تتقلخل حدود القطع للمدة دات راوية (кезеңі‏ 
الصفيرة فى المادة بسهولة )9 اتھا تنکسر 
فی المواد الصلبة بسهولة. 
المسادن الظریة مخل الاتوینیوم )4440 CE‏ زبيتا )© 
المعادن المتینا مثل 5955 Yo* (STA2)‏ .11 مهم Bam)‏ 
وزاویاالر ٹس قى الخر اطة 
المعادن الصلدة واللاصيقة مخل مهبوب التهاس و انقمدیر 
4 ۰۰۰۰۸۵۰ ۱۷۵بیت / 
داویھ الجرف ولا (kate)‏ 
تشر على معملية تكوين الرايش وھلی 353 القطم وتتر اوح قيمة زاوية 
الجرف بين (+* ٣۱۳١‏ و -"۵ )وتتولف عللى Bal,‏ قطمة الشغل ыл»‏ القطع 
فادا كائت قیمة Y‏ 4.225 يؤدي WIS‏ الي إتسهاب جيد ئلر ایق وشوة فطع 
صفیره 
اما )13 کان قيمة Y‏ صغضيرة الى صالية فان دللد يؤدي الى قوة قطم كبيرة 
وحد لطع شدید انتعمل 
زاوية الخلوص:(@) الفا : 
وٹھمل على pat‏ الاخشکالد بين قطسة feat‏ وحدة القشح للعدة( ۱۲* إلى *o‏ = 
يجب أن э1зу‏ قيمة УИ‏ اوپة ( ) كلما Әәі)‏ ليونة الصادة y‏ وكلما زات 
الشطر وممدل الٹتفٹیڈ وكلها у‏ ادت قيمة الزاوية ( ) زادت خشوئة السطح 


16 
المقطوع 
*\ 


ІХ اليقابلة‎ Sel 5 

وتؤشر صلی StS eS‏ وی القطع وعلی شکل الر ايش وزمن الصمود وتختار 
ز اوية المقابلة فيصا بين ۹۰-۰۳۰ )وتبلع القیمة المنامبة СЕОУ А‏ 
زاوية المیل: وتصاعد على ابهاد الرايش وتطیل аға‏ العمود WSs‏ عندما 
يميل حد العطع في إتجاء قطعة الجفل 


تاكير زاوية المقابلة على إتجاه قوى القظع وهلي شكل مقطع الر del‏ 


تعفی زاوية البقابلة' : a‏ 
سا سی المغيرة فكلا مناسيا لمقطع الر ليق ولكن تؤدي الى 





المقطع المستعرض للر Аы‏ 


تتحدد مساحة مقطع الر Pol‏ بوحدة е-е)‏ مربع) بعمق القطع (А)‏ وتغدایل٭ا (۶) 
0 

كما يتهدد حكل ell‏ بزاوية المقايلة 

قطعة الخكل 


ز ×)ویتوقف ¿glo‏ تكل ومقامات 


(t) AA‏ صغيرة سطح ناعم алма)‏ الحكل وزمن تشفيل رئیسی اطول 


عمق قطم( ñ‏ اگبیر ظروف مئاسبة لثصريف الهرارة ыла,‏ تكوين الر ایق ,شكل 
اسب لمقطم الر امش اذا كان عمق المقطم بر من خلاشة الى Epi Le‏ 
Glas‏ الحمدیے ( 8) 


1242 کبیرا تفاية سفیره 


Bal‏ مید قدرة انطع كبهرة 


رایق رقيق اندرة قطع مغیرا 


]224 ار اركان مغيرة إستدارة إركان كبيرة 


қал‏ مهيقة بالسطح ыа на‏ بانسفح 





الثو ايش 


ийе! дси 
تشتری او تصنع وهی‎ ри النو‎ 
التریاس‎ aus نابض‎ )( 
) المطرقا‎ а تايش طارق‎ )( 
نايض الدبشكف المعكوفه‎ )( 
منزلق التاشيئكاه الخلقی‎ (мә )( 
المقلى للشاكينكاه الشلقي‎ д )( 
ثايض الزناد‎ )( 
نابض 525 خابور مجموعة الزناه‎ )( 
النايض الموجود د اخل القطسة‎ )( 
التي على مسطرة الیسافات‎ 


() تابض قطعة زتق المغزن 


تفکیل نابض طارق الإبرة : 

يشم تككيلها يدويا على مرهلتين 

() المرحلة الاولې وهی مزهلة ظفر الإاملالك حيت 
يتم -, CUA суа)‏ من المللك انمقوی على 
الطريقة التالية : 

یسععمل لتتككيل التابغض چهاز solas‏ صلی ab‏ 
шум‏ حيت تدخل كل ملله ملى هدة فی قلع من 
اشلاع الجهاز زكل ملح به شظبين او (CABAS‏ 
ویوجد فى قاهدة انجھاز خلاث كقوب حيث تخرجچ 
كل بنك من الشقب المخمص له كم يعد ذلك 
ادخلهم جمیعسا في الشقپ الاخير هيت تجمع 


. مع بعطها‎ алуа шум 


\Z 


تارش طارق Fart!‏ 





/#تايض йара!‏ الممکوف 
Ете ai r‏ 


a Pye‏ الق 


ы» الموجود‎ rs 


القطعة الیو Deep‏ ملى 
يمطرة السافات 









الان за‏ في جعاز له خاصية الدوران(مختاب 
(sa‏ زالرديل) шумы‏ اليكل K.—‏ 

الشارجة من الخقب فى із»‏ انجھازاندوار شم 
(ыз‏ االجهاز فیدور وفی نظس الوفت ¿ph‏ دند 
WIN АЈ‏ المطلوية يالطول المطلوب و 
نفس ولت دوران المشقاب مهب BEA‏ بو اسطقة 


аа اليكتقاب‎ 


ملاحظة :لابد من تشبیت جهاز „АЖО!‏ على الملزمة 
() المرحلة Bea‏ وهي مرحلة تشكيل السللد 


على الشكل المر اد ويتم ذلك بو Жыл!‏ قطعة الكحكيل حیےث تتكون هذه 


القطعة من 
خلاشة رؤوس (صلی شكل عليب) ثبت هذه القطعة ملي الملزمة خد السللك السابق 
—* بالطول المحدد ضع السلك فى الومط بمیث يكون الطولان متساويان شم لف 
السلك صلی الر اسین الجائبيين فى نهس الوقت حتى يعضى الشكل المطلوب وضی 
النهاية' اترله جزءا من السلك هلی الجائبين وهي نهایة هذا المللك قم بختیه , 
تحكيل' نابش زنق جابور مجموعة الزناد: 

: هذا الناپش بالطريقة الثالسية‎ sa, 

жаз‏ يتشكيل نابض زنق جابور مجموعة الزشاد بالطريقة التالية: خد ملكا من 

Ф =‏ المقويى, وناخف WAS‏ جھاز تشكيل نوع هذا المللف الاي يمتاز بتقبين 

(Өз صغیر والاغر کبیر وبينهيا نتؤ خد هذه القطعة وشبتها فى الملزمة‎ Lemont 

؟حشر الملك بالطول المطلوب شم شم ау‏ ایا الملاد هي الشقب الصغير و تيد 5 يلف 

السلك على النتؤ حتی يشكل لناالدوراوت المطلوبة يدف (الماسكة )فوق راس 

الطاولة المتحرکڈحیث کون السللد عمودي على المتبض, الان ДА‏ الماكيئة (المفرطة ) 
هتید ٩‏ الطاولةيالهركة والجھار بالدوران ٩ a—‏ الملك ‚базу‏ على شكل التابض حتى 


نهضاية الممود الاسطو اني (الميع) ۱ 





تهخيل نابض رتق انعطمۃ التى تمسك مخزن السلام : 


وتشكل هذا النابض يوجد جصاز es‏ الشكل پوجد على за!‏ الوجوه تتوكين 
٦احدھمسا‏ قصير يطول (و,امم) والاخر بطول (۱۲مم) ويكون البهد بينهها بقطر 
الصلك 


خېت السله بين النتوخين ولف السللد على الئتؤ الكبير عد من Sa‏ 
fans‏ على التاپش اليطلوب samy‏ اللظات اللممطنوية 

5 نا ace‏ الت : 

لتشكيل هذا التوع من الئو ابض يوجد جهاز خاص وهو Byline‏ هن منبك (مقیض) 
اتظره (аа)‏ وحمود صطو اني (өзе) AS‏ مركزي (فی مركز المقبض) طوله 

عو الي (eet!)‏ وبهانبه 55 طوله (۳مم ) والېمد بين همود الصيم والنتؤ N‏ 
خطو ات العمل t‏ 

خد .هد ۱ الجهاز وكبت المقبض على „л‏ س انخلاشی للمشرطة حيث يحكم الاغلاق عليه 
wee)‏ نهاية السيح يكون مشيت بالفر اب و الهدف من الله حتى یکون دور ان الجهار 
ياستقامة واحدة ). 

الان تاقبط الم فرط صلی العركة الاتو A‏ وفى تفس الوقت نغبط خطو ات المسننات 
المطلوية қола‏ الجدول الموجود على АЛЫ‏ وبعد التشبيط مذ الملك الیذکور سایق 
وتخبته بين улын‏ و السلاه وئلف الراس жасалу)‏ واهدة حتی يشبت على الجھاز 
وبعد ذلك "منك الملاد بهيث تكون اليد الماسعة للمللك طوق ر ٦س‏ الطاولة المتمرکة 
بحيث يكون الملك ممودي على المقبض الان شغل الماكينة (المخرطة ) فتبد # الطاولة 
بالحركة والجهاز پالدور ان ويبد5 السلك يتشكل ملی شكل الئابض حتى تهاية العمود 
الاسطوانۍ (mil)‏ 

ملا حظة : 

يدف ап‏ تمسلكف المللد لابد أن تكون شايتة فوق الطاونة المتحركة حتى نهاية 


а ale) تشکیل‎ 








pod ы! لنه‎ ۱ 4л 
tL. l › Мал هدد‎ 










,= ضا 3 لا 
1 
> 
تشکیل wed Pia‏ 
= 0 
Lali‏ 


مب بھی د لقطعة 
تشكيل > I‏ 
= 
قطمة کا 


كنكوف 

نکلا 

تپسله مغزن ١‏ 
التي 5 


ҚУ 


ану!‏ اء 1 144 في الملاح 


ИРСТ‏ «ریصبیه فى الملاح: 
وهی مبارة من 52395 Ф*! at‏ 

رع القيضة المموسية 

аэ ман )(‏ الابابیة السقلية 
رع ابی الامامیا الملوية 
وتمنم من خشب شجر الجوز ویتم تشكيدها بالطریقة اليدوية حیث лал‏ بو Ші‏ 
المشقاب اليدوي ویستخد م المبرد انخشبی و المبرد ايمادي و الورق المجیب فى 


تشكيلها شم تدهن وتلمع بالمواد القاصة بالخشب, 





المد Lys (ШАШ)‏ الم 
التحات 
کلم St (corrosion)‏ من del‏ اللاتيتي يمشنى القضم إو القرض الیتقلتغل эй‏ 
التآكل ,م ویفهم من الصد؛ التلف الناشيءه فى الممادن بصیب المؤشراث 
الكيميائية لو الكيميائيظ الكهربائية 
غالیسا با تتساشر المواد يالهواء الجوي المعتوي على الاکمجین وبغار الصاء 
Gi уьу‏ المد اخن المبعتوية صلی مركيات الكيريت والقمقور وكدللب الخازات 
اللشاتجه صن الاهتر اق هذا وتكون اهلب اليعادن ضى هالتها الخام متحدة مع 
اوس جین والماء والقیریت والفسفور والكربون, وفالبا ما يكون الشرايط فى 
هذه المركبات قویسا جد! مما يؤدي لإستهلالد كمية كبيرة سن انطاقة لکسره 
اشنا عملية „юва‏ المعادن وإمستخشلاصها ولاهادة هذاالثرابط هان کٹیرا من 
الممسادن پتضاهل مع المواد اللامهدنية لتكوين مركبات كتلكف التي تحويها 
الغامات ويسبب هد | التفاعل تطتت المهادن وتاکل بنيتها 
التكسلية: 
إن معالجة الاسطح لاتهدف للوقايبة ضحسب بل غالبا للتجميل La‏ ويس ة خهدم 
Co ул‏ والتشهيم عندما يهب ان تظل біл‏ لامھة ويجب إن تكون Dass‏ 
والكهوم خالية من لعو аА)‏ 
الطلاء بالكهرياء و 
بالتیکل لو القعدير لو انحاس إو بالكاديوم تکہسی الاضطح المعرضة للتلف 
پتاشیر المد ؟ بطبقة ааа,‏ من معدن يقاوم Ч ААЛ‏ :و٭اجراء عملية الطلاء 
بالكهرياء تغمر el‏ اء المطلوب طلاؤها فيي محلول ملح المعدن الواقي شم يمرر 
تيار خلال السعمام( المغطس)صئت Ama‏ متخفض حيث يحلل الثيار سامل المغطس تحلیلا 
كيمياتيا فيقصل المسدن هن الملح لیلتمق بالقطعة الجاري طلاڑھا على هيئة 


۱۹۹ 


طبقة رقيقة . 


عطو ات ١‏ 3 
() سفن خمسة لثر من الماء حتى درجة هر ار Мо)‏ ) شم اضف (tr) аша‏ بوتاس 
و (PY Or)‏ صود ۱ الفسیل وتترلد هذا انخلیط على الثار а‏ پغلۍ كم بعد ذلك افف 
اليه Ot)‏ )من مود ! کامتلد ويترك هلي الئار (уік‏ تتقامل کل المو اد وتدوب 
ша л (Ó‏ الضليط فى إلناء من البلاستيلد و۷ٴضصف اليه خمعة لثر من الماء 
الباردهد ا الخليط وظیفته تنظیف القطمة المر اد طلاو‌ها بالنیگل . 
خلیط ملاح التيكل : 
هع هي إناء من الیلاستیلد аа‏ لتر من الباء الساخن حیث تکون در جته Yo)‏ ) 
وتضاف اليه (۲کلع) من ملاح النیکل ویمزمج جيدا حتی الذوبان شم تضاف اليه 
x‏ لتر من الماء الیسارد ويمزج جيدا وهکد ۱ يمبح الخليط جاهرا 

: а 
٩ بعد تنظيف القطصة جيدا بالميرد والورق المحبب وإزالة الزیوت و الصد‎ 
والخدوق البوجودة بهاء إربطها بملد تهاسي دقيق شم ضمها داخل إناء اللتنظيف‎ 
بقخيب النحاس الذي شوق الاناءو المومول بالملك انکعربائي الموجب‎ іміз بعد‎ 
وهذالمدة خمس دقائق للقطعة الكبيرة وثلاث دقاثق للقطعسة المشيرة‎ 
ينعد إيك ۹خرجھا من إناء التئظيف ونفسلها بالماء قبل وضمحا فى اناء‎ 
الضلاء شم تضمها في إناء العلاء لمدة لإتريد عن (اريعة ( دقاكق للقطمة‎ 
الکبيرة ودقیانشین وتسف للقطعة البتوسطة و الصقيرة‎ 
الطلاء يؤدي‎ gis طالت قترة بقاء القطعة فى الإاناءع‎ 15) ¿ah ad 
نغخرایبھسا وذللك لكخاطة الطبقة المتكونة من انثیکل مما یجمله يتقشر‎ 
Ua 
القطمة من إناء التنظیف وتدخلها فی إناء الطلاء مباشرة‎ m As "هدار ان‎ 
. لان دنند قد يؤدي لتشضاعل المكوئات ومن شم خر اب مو اد الطلاء‎ 
بصد اضر اج القطمۃ من إناء الطلاء (البلاح)وضملعا جید! بالماء تقوم‎ 


Га د اغل وهاء مملوم بالتشارة ودلکھا به‎ Laugen 
с” 


شم بعد ld‏ نلمعھا هلى لقاكف القماش Aid)‏ على ماکینة الجلح مع 
مراساة طلۍ tele‏ اللغائف د الما يالماء ور اون المخصس ندلله ويإستمر ار 
يمكن اضافة قليل من الماء للمطول السابق )15 كان النقص قليلا ١‏ و |د ۱ 
كان النقص کېپرا نعشر مطولا آخر مع الماء الساخن والمواد اللازمة 
بالتصب المطلوبة ویظط جيد| شم يضاف «ШЫ‏ الناقص 


مع الزمن و امتمر اریلا العمل li‏ قطمتۍ الئيكل فلا يد من إستبدا 


شبكة الٹپار المراد ميلها. 
ste‏ الطلاء الكهربائي 





LE الطلاء اٹ‎ 
— سظ‎ U J... U 


الشسويد _بالحرق : 
تمشي الاجراء الممنومة من القولاد طيقة سطصية و اقية ثميل الى اللون 
الاأمود وذللف من طریق العرق المتكرر مع الزیت عند درجة حر ارة ۸۰۰۱" إلا 
جن өзе‏ المملهة plan‏ وقاية ممتديمظة . 

التمويد بالمواد الكيميائة: 

‚м,‏ سيلية تمطی الاجر اء انطولادپلا طبقة والیة من المد الونها ا نود 
ودللك من طريق الحمام( المغطس) الكيميائي + 

خطو ات العمل: 

بعد إكمال نسار قوية يوضع وعاء المبع وبداغله النسب المطلوبة من 
المو اد 

)( + كلم هيدر وكسيد الصوديوم + واحد من الاتي 

>( £ كبح نتريت الصوديوم (كرومات صوديوم او .کلور ات صوديوم) 

فو تشر اټ الموديوم 

() مكلح الماء ‏ - درجة العرارة VEN)‏ إلى VOY‏ )لاتزید 

شم نضع خميرة هن نفس المواد والتي تم بها المبع سابقا ويكون 
مقد ارها(اکلع). 

() يمد طليان القليط نضع القطع المراد مبفها والتى نظفت تمااها من 
الشواشب وكلما كانت القطعة نظيقة كلما كانت درجة الميح افطل 

)( تقلب алка)‏ كل (١٠)دقاشق‏ ونلاحظ درجة الحرارة وثبقى ملى هذه الخال 
لمدة )88.8500 لو سامة 

() إذا )مې حلونها مناسيا база}‏ وخمها فى الماء الجاردمياهرة (ds‏ 
لم تصبح جید۱ اغملها بالماء البارد شم اصدها لوهاء الصبع 

() )دا تيخر الماء فى مادة المبع او إنخفض ممتواه بحيث لايغطى القطعة 
نضيف اليه الماء مع مراعاة توزيعة على كامل الاناء , 


ملاحظة дуу y‏ من المحافظة علي قوة الثيران من اليداية الى الئهاية 
<< 





الفمل الشسائي 


يفية مهر اليد 
3 
سر اء الثي تمئع بسالهب 
er‏ 


022471 ) (سباكة‎ „шы 
: ما هو صب الممدن‎ (4/4) 
مملية صلب لو سباکة المعدن هی هيلية تحویل المعدن من حالته الصلبة‎ 
| الى قالب التشكيل ليالخحذ تكلا محدد‎ «лдар الى الهالة الساكلة ومن شم‎ 
بعهعد كن یپرد المصدن ویتملسب داضل القالب وهاه الطريقة اقتصادیه‎ 
Dee ومريعة لتھمنے الاجز اء المعقدة‎ 
(Sand Casting): السباكة الر ملية‎ ۲۸/۱ ( 
التمادج( ۸۰۵۲۵۵ )ودللد بعشو الریل الممد‎ años شي السياكة الرملية‎ 
بعد الضغفط و التمدیل ككل التموذج‎ a حول الثمولاج بصیت‎ См ш, 
الموضوع داخل القسالب الرملي وهادة يستع النمواج من الخحب القوي‎ 
و المتهم جدا ذو سن المعادن مثل الاتمومنيوم لو المغنميوم.‎ 
من حيث تمنیمها:‎ pre е! ул 
وهو بسط نو ام النماشام وهو الاګشر إمتكد اماشکل(۲۱‎ Baal نموذاج من قطمة و‎ 
مكيل للآخر مع وجود يروزات فى احد‎ man ب/نهوذج مکون من جزئين‎ 
کین مع يعفهما البحض‎ jell ودللد لتحبیت‎ ЖАУ АЛ الفطرین ونتؤات فی‎ 
¿(Y من السابق (شکل‎ ала وهو اکتر‎ 
ج/نمودج من جرئين پربط يو امطة لوح خشب او سشيعة ممدئية ودلك لربط جرئى‎ 
ویمشخدم‎ (Matek Plate Рабб ویسمی(‎ ula! النمواج ويزيل هنه اارتفاء و‎ 
(Y کخیر ۱ (حكل‎ шл و‎ шал عندما يكون‎ 
د /نموذج ركيسى يحتوي صللى بروز لایمکن دفسه من القالب الرملی فى طريقة‎ 
السهيل تضاف قطعة مصتوعة مسبقا لهذا لفرض فى المكان المفصص وٹکون‎ 
الرئيمى “ولا شم نزع القطعة‎ азу LA متشقصلة عن انٹموذج الرئيمى‎ 


المضافة алық, Sms‏ تممی( (Loose ٢1٥٢‏ القطہة السائبة (شکل) 4 









() طريقة محب التبوذج من القالب الرملي: 


WL‏ مد3 سالیب لرئم الئموذج من القالب 
الرهلبي ولالك للمهافظة صلی ككل التجویف 


نتيجة حجم وتفاصيل الٹمواج وهناند طريقة :02 


дл шу‏ اج النموذح وخاصة الاطراف الممتقيبة 


3 
9 


المتفيسة فى القالب الرمكى ودلد بعد 
к:‏ المستقييمة نهاية مائللا قليلا تسمى 

Saja وهتالد انسصر اف مائل موجب‎ (Tapered) 
تكون النهاية المنفمسةظة هي النهاية العفیر لق«‎ 
ومکسها تسمۍ بللانعر اف المائل السلبی بحيت‎ 
لايمكن استفر اج التمواج من القالب الرملی‎ 
Cosa) 


یشوه القانب السرملس هى دون تفویه мышы!‏ الره 


wa а انتموذچ:‎ pa Biome ()طر بقل‎ 


١-انکباش‏ إو التقلص يصدكت الإاتكما 
ws 3‏ هکل رهقم(ه) 


المصدن المنهضر 155% تبريده A gg‏ 


مصهمم зу‏ ثن يضع في حساباتئه أن 
التمميم يكير كل بعد طی الثمواج بمقد ار 
J‏ يعتمت على نوم المتمهر وقياساته AA‏ 
الحديد يتركف عماج (۸/۱ )من اليومة 
اللموئثيوم (YY/o)‏ من البوسة 

«АТАЙ يران‎ 


(teh) متيل‎ 





مند تلاقی كي سطمین هي النموذج تتكون عنهما ашу!)‏ هده الزاوية تمتیر منطقة 
شمه #خناء مب القالب قمقدار الإنكماش فيها يزد اد مما یحطی مقاسات ضير 
AS‏ وقد توجد المعممون علالعده المخکلۃ وذلك بلصق جر асы‏ پنمف 
قطر معين تحول الزاویا الى اشکال مدورة فهشالد حر اثح من الجلد و الفقب تلمق 
على النهموداج بوامطة الغر اء یھ رات Gals‏ يواسطة الام حامية تعطي ككل 


Dt 


الب ١‏ الگ رھ طب٤:‏ 
يستخدم خلیضا من الرمل الرطب مع الطين والٹر اب وهدا المزيج يممى الرمل 
ES POT‏ من الخليط هو الشائع فى خلب اتواع القوالپ وشې الاتواع 
— الغالب على الارض الترابية ویسمی القالب الارضۍ 

| الخليط الهستخدم فی قالب الرمل الآخضر:‎ С) 
پتکون هد االخليط من الرهل و الطین و الباء يخلط الرمل مع الطین ویضاف اليه‎ 
القدر الکاهي من انماء ليصبح المزیج رطيا‎ 
الہاء يهي الرطوبة و الطین یمطی اللز و جة‎ 
عتاصر آ٦خری سب التجربة لزيادة كشاءة الخليط فیلاحظ اشکال‎ кэш ويمكن‎ 
يميل اتكشرهسا للسواد يسفن الفلیط ليتم تمامکه جید! ولتللیل‎ комом, 
بالید لا‎ ҺАМ» الرطوبية ويتم التصفين حتی تصبم القطعة متسصامكة بحیث اذا‎ 
انی قطعئين كما هو مبین فى الشكل وهند‎ las ió تكون هضة لو تتناشر وين‎ 
بهذه الطريقة‎ lA فانها تضيه تماقط‎ (лал, در ات الخليط تتناشر هوق‎ шул 


يفمس м АШ‏ الممد لحمسل القالب الرملی الإاخضر ومن خو аза Bel‏ الالتصاق 





М asilo‏ الضفط ویر ال ғ.‏ التمُظليه., 


| معرنة نبا الرطوبا فی الظیط‎ шы 


)ملاحظة محمة حول نسبة الرطوبة ا(لخلیط: 
زد ! کان الخليط جافا هان ملامسة المعدن المتمهر ات الخليبط الچاف متخیر 
من عجم а‏ المسبوكة د اخل التجويف لان در ات الخليط انجاف تعتاج الى 
رطوبة من المحدن المتمهر وبننس الوقت 1з]‏ سا کانت درجة الرطوية بکتر من 
اليطلسوب فان al‏ العالية لمعدن سصوف تبغر الماء مما يهدت هجو ات 
وفقاصاث د اخل المعدن المسپولد. 

odd )‏ رملی بدون ماء: 
وهدذدانوع آخغر سن خلیط القو الب ويستخدمم بنفس الطريقة السابظة وبدلا من 
الماء پستفدم زيت خساص كمادة رابطة او ماسکة هين بخلط مع رمل السيكات 
till‏ ویسخن وفي із»‏ ائنوع من القو الب الرملية abl pd‏ ومضار : 





( )یمکن إستخد امه لصب المعادن من الالمونیوم 
والمقنسیوم والبرونز بسپب نهومة ارات 
الرمل تقل فابلية SLAW‏ کیا يعطي La ghee‏ 
л ©‏ نموسه كما يمكن ان پستفدم الخلیط 
ره صدة ایام اأشرى لهدم تبفره وقابلیته 
вам Шал)‏ شناء عمل القالب 

)( هندوق صب القالب: 

هو مبارة عن هیکل مکون من نصفسن احدهما 
يحتوي على بروزات للتخبیت والاخر يحتوي ملى 
بروزات لاحکسام التخبهيت و الالهر یحتوی على 
3,20 لاحکام التكبيث وتمنم هذه المناديق »© 
المعدن لو من الشكب والمديد اططل مت الخشب 
)( لوحة м‏ طاولة القوالب: 

يجب ان تھتے من مادة اوي من Bole‏ عتدوق 
yp ал‏ الب ویفضل إن تكون تاعمة AS‏ من 
انمندوق وشير قابلة للارتضاء لو الموجچاج 
)( مادة تقمل тӛз---!‏ 

(عیار القهم النباتی) الجرافیت زمعدن) 
هند استغر اج التمواج من القالب الرملي فان 
قسما من الرمال تلتصق بےالنمودج نتیب ۲ 
نلروجته وفقطه للالك يستخدم مسعوق پنشر على 
التمودج لكي یسهل هملیة نزع DS‏ 

жуд) an ) (‏ الهو اء و LAI‏ ات د 

يجب ممل کقوب لفروج الطو اء السحصور د ЈАЛ‏ 
القالب JL Ан,‏ اث المتکونۃ, М.‏ الصهر 
واشتاء ауа‏ المعدن المصعور للريل الرطب 


وتمنع هده الشقوپ فضي القالب الرملي بو اسطة 


V Res NN 1/4) قضيب ممدني قطرۃ‎ 


وضع النیواج على الجرء all‏ من 
الشالب ал,‏ بمسعوق الفحم النياتي 





كيفية ممل قالب لنمواج صلب بامتخدام القليط 
الرملس الافضر و 

وضع النمودج على سطح منبمظ للتسهيل على 
لوهسة الاو الب ومن شم نشع نصقف القالب 
السفلی وبتككل مقلسوب وتشر الممعوق الاسود 
فوق النمولاج 

۲وضم انلخربال قوق الجزء السفلي من التالب 
ومن شم غربلة الظطیط هوق الئموذج حتی E‏ 
إرتشاع الخليط(إبوصة )ویضفط النموذج بالااسايبمع 
تقاف كميات ؟خری من الشليط الرملي وتوزځ 
صلی مسافة النصف او الجزء المقلى شم تدك 
ойл,‏ الئمولاج ورس جيدا وبعناية حتۍ 
يكتبل هدا الجزء بالخليط 

غم ينعم اصلی الجزءالمقلى من الفلیط 
аи.‏ هديدية Spey‏ يكون النمودج 
الى الاسفل ويكون شابٹا ينتيجة шын‏ الوالع 
هلیه من قبل القشليط السرملي . 

ум‏ الرمل فى املی الجزء السطلی من 
الشالب ویسوی ملی حافات القالب بهناية 
ААИ‏ جیدا شم یقلب الجزء بمیث يكون 
аж‏ الى الاهسی و البروز ات ظي الرمل الى 
الاملی САА‏ 

۷یتعم الجزء العلوي للسطح السسقلی من 
القالب و الدي یپمتوی اللمولاح جيدا بو اسطة 


ات ا8 а‏ للتئميم والتسوية 


۰ 





دف الخليط جيدا 





زر ات >‚ ات الرمل فير اليتبابكة 
gun x‏ : 








وفطي الحافات الرملية المعیطة بالتموةج [aga‏ 
J! МИА‏ ار ات السرمل فير المتماسكة یو اسطة 
Ale‏ هواء بشلا كم ترك كميلا من مسحوق 
النكر اميت يشلا صلی التمودج وصلی مطح 
ЖЕТЕН‏ لمنم إلتصاق الرمل بين جزشی القالب 
۹ وضع الجرء الحلوی قوق السفلی مع إ|حكام 
الیربط аша‏ | ووضع ليوب قطره (ايومة ) لممل 
x= x‏ في لجزء العلوي من الشالب لد خول 
الممدن المنصهسر و اخری Я‏ قليلا لشروخ او 
صعود المعدن ала‏ الامتلاء وطرد اکپر كمية من 
الھاز ات المشولسدة اشثناء ملاهسة الممدن 
الينهشر للربل الرطب . 

۰ /یضربل السرمل على الجزء العلوي مسن 
القالب شم يدك ولكن يصورة تقل من الجزه 
السفلى ولالك لتسھیل خروج الغازات ¿Las‏ 
السب EJ yo‏ ‚ 

/تسوية لتهة الجزء الملبوي من القالب 
و اضر اج "سوب دخول وخروج المعدن وثسوية 
الرمل حول الفتمتین بالاصابع وغرس ملك قطرھ 
(١/٦٢بوصے‏ )هند ټول зу‏ العلوي انب 
عبر التمواج ولالك لخروج الغازات والهواء 
السحمور وبالابګان عمل فتعة فى كل بومة من 


ta eed LT 


مله ودلب رمل قوق السچز ء الملوي 
Za EN‏ 





٢/رغع‏ الجصزء الملوي من القالب عن الجزء 
السقلى .كل الحافات المرتفمة AN емде)‏ 
В,‏ عتلة Эл Да‏ ودقيقة شاعسة هحول 
النموام ,تلرطيب عافات الرمل المهيضة 
Эзел )\‏ بواسطة قضيبا معدني ثبشت فى 
حافتے aa)‏ قباش او قطعة жз»)‏ رطباواللد 
لتسهیل خروج الٹموڈدج بدون تكسر هو اف الرمل 
۳ خر اچ кз‏ سن القانب الرملي یتم 
يو امطة قغیب ممدشی ڈو BY LAL‏ مصئئة «жаз‏ فی 
تقب ممنن فی التمودج بحيت تومن الربط بمورة 3 
جيدة ويرفع يعد ذلك الٹموڈج و الغایامن ذلك Las! EAT‏ ات و 
رهع التنمودج بکلیته من القالب وبصورة دقهقة 
نتبتب تکسر حافات الرمل. 

٤/ممل‏ قنواث لدغول الممدن المتمهر بين 
فتمة الدخول و т зз!‏ و آ٦خری‏ بين النمودم 
وفتمة خروم الممدن المنمھر Balas‏ تكون 
ала‏ بالبقاسات الشالیة 

) العرض/!/؛ العمق‎ u) 

دك العمق جيدا وتنظيف القالب من الرمال 
المثناشرة شم وضع انجرء العلوي ومطابقته 
على الجزء السقلي 

٥/وقع‏ شقل ملى المطح العلوي للقالب وذلك 
اخساث عدم إرتضاع الغالب Өл‏ صب المعدن | النمودع من مكاته وممل قنوت 

المنمحر .يمد شحور المعدن من فتحة خروم لد خول الممدن المنصهر بين الفتمت 
ادن نترکه Speed‏ كما پمکن استفد ام u‏ 
الرملى مره ٦‏ ضری بصد غلطه ممع القليظ 


الممضر اللمقوالب 
.< 





115 مشر الخد بد 


: ۱ ات المست‌فد ما‎ gel 

(A)‏ كرة: وهي عبارة هن الطبقة المتگوته ملی مطح الهدید والناتجة عن 
تصشينه ولعل پإنمھا العلمي کسید السمد ید 

(V)‏ الطمونیوم заз:‏ عبارة عن بر ادة الالموئيوم الناتجة عن الخر اطة إو القطظع 
(t)‏ الصدید :هو هبار من قطع Eds‏ من الحدید مشل المسامیر و الیر اغى خير 
الصلبة ود ات щуки‏ القليل 

(غ) الگربون: وهو ماد مستخدميمڈة فى البطارپات у‏ القضیب الاسود ) كما یوجد 
مسعوق الکریون 

(ه) المليكون: وهو عبارة هن Bato Bale‏ هبه حجرية وییکن أن تکون مطمونة 
مكل البودرة, هذا هو Bary!‏ 


(Pronze Pawder) لبرونز:‎ tas. (1) 


(v)‏ الياود : ویفضل استفد gis aa pl‏ البارود کالممتخدم فی طلقات 
الد خیر٭* 
المقادير المستخدمة هند ١‏ : 


تلسم مقادير المعادن الي انائین ويوضع فی کل واحد منعم ما يلي : 


(Yet, 13)‏ 1 إناء رقم(۲) 

سید الحدید 4 ۴۱۸۰۰ کید эш мы!‏ په اځ 
الالمونيوم الضامم : ۵۳۰ ع الاګبونپوم الفشن Sores‏ 

2i: — da ave te; dy حد‎ 
зал!) گر پون إمعلقة‎ Baal ريون : مملقة و‎ 
Алла hot: #نصف معلقة ملیکون‎ vr. 


شم .5 خلطة Шама.‏ من: 
معدقة و Wami‏ من بودرة البروشر 
معلقة واحدة من بودرة السارود 


ملاحظا: کل وزنة یعنی کل إتاء يغلط جید ا 


wh 





فى الاسقل والتی فيها الالمونيوم الناهم فی 
الاصلى ولذللك لتسریم إشتھال اللمونپوم 

#- "عمل Fy вз‏ وسط هد | الٍناء ودلك لتسهیل 
рә)‏ الفلیط الذي يتكون من من بودرة 
البارود ويودرة اليروئز 

)- ادغل خليط البارود والبرونزداخل الحجوة 
مم وضع كمية قليلة من الخلیط امام الفجوة 
«Ға--34 -о‏ انل لد بواسمطة الكمريت а Sand ЭЧ‏ ماما Fig. 40-6. пае Pouring Aluminum‏ 
أبالكهرياء 

٦۔لکی ма,‏ الخليط تشاعله التام اعلق مركر 
التير ان و الگرر المتطاير يقهيب من الحدید 
طویل الى هد ما وګن هار 1 مسن الشرر 
المتطایر | 

an; -'‏ الإائتضاء من عملية المهسر ازل 
لصو اكب بقضيب الحدید شم اضف وزنین آخرين 

وق الحديد الممهور 

- يعد التاكد ‏ من الاإاتمهار از ан‏ الشوائب 
عب اليادة المنصعرة فی القو الپ ونبقی قلیلا من 
لهدید о‏ لتقيف اليه وزئين الى 
'ربعة | وهکدا حتى تنتهي جمیم القو الب 

> و اذا ما بقى قلیلا من الحديد الممهور تی 
هاية العمل یففل já]‏ اجه من الاشاء 

-١‏ اثناء هپ الحدید المتعشر فى القو الب 


طريقة صب الحدید على قو الب 


هوم ада‏ آخر بحجز الشواكب حتی لاتتزل د اخل 


لالب das‏ بو 1..1 عمود من حدید و الر سم 





وضح الك ددع ع د ددع > әс‏ 


الاچز اء الكبي алам‏ بالصب(السيلف) 


الكجز ۶۱ الكى تمنع عن نب (الميلف)» 
تمتے من صلب متوسط أو صالی الکربون بطريقة السباكة يالشمع لو السباكظ 
الدقيقة بالرمل 

( الشصيرة‎ la) td ()التساجيتكاة‎ 

()التاكليثكاه el) Al Ай‏ مس طر3 المساقات) 
() حلمة الغار ۱ | 
as )(‏ در ام الامان 
() ركاب مطرقة MASS‏ 


yl с;‏ ناد 





() جزئین آخرین داخل مجمومة التنلد 


)( حلقة تركيب القائش 





() کہب جسم الکلافیتکود a‏ 
() نهاية Binge‏ الکلاهنگوف (القطعة الخی یرکب مليها تابض الترباس) 


ai )(‏ مي فوهة انبوب الغاز 





) (حامل الشمیر1‎ ry القاكشيئتكاء‎ 
Fi aq BSS من‎ Ад И аз» تتکون‎ 


() حامل الشعيرة 

() القفيب الذي تدغل فيه الشميرة 

() الشصيرة 

خطوات العمل: 

(ز) حامل الشظتعيرة 1 

تصف الوجه الاسامي من هذه алһа!‏ على الال 
المفر Ble‏ 

رع man‏ بريشة قطرها (١‏ املسم )و ال‌سلد 
мАч‏ في السيطاتة 

() قم بيائي العمل على آلة الفريزر 

( الكلاجة ) 

() نظف الوجهين حتى قياس (At‏ شم من 
dal PEO‏ حتی بداية الشقپ ( ۱ملم )تتفف 
حتى یصبم سمکها (؟املم) 

()نشلب في الصركز الئاهية التي صمكها 
(٤إملم‏ ) “قبا قطره ۱۰۱ )ملسم 

() شم شب اتی فی مكان رؤية الشمیره 
قطره Са)‏ ویسمق (۳ملم ( ثالریبا شم يمتد 
هدا انخقب الى الد اخل بريشة قطرها (۹ملم) 
حشى مور الكتلة التي سمکها (۱۶ملم С‏ 

)( لپ القطمة лу‏ مچری هد خول 
السيع بالمقاييس الموضمة ملی الرسم 

TS‏ الذي ندغل ам»‏ الشمیر؟ 

وهو gale ы МАЙ‏ قطره ز١إهلم)‏ وطولو( Cate‏ 
an,‏ فى الوسط تماما مريشة قطرها(4ملم) شم 
امتع لها ممننات 

+-الشعيرة_: 

هی عبارة عن هسمار (ar)‏ قطره (وملم ) وبطول 
(املسم )تثرييا نظف الجز+ العلوي ---“ 


بالمبرد حصب المقاییس الموضحة على AH‏ 
vi‏ 


a! w انععیب اندی تدغل‎ 
eh 





التاهینگاه الخلفي Ф‏ 

هي قطعۃ مجوفة من الد اخل ولكى تمبح جاهزه 
للتركيب یجب إن تمر بقطو ات العمل التالية 
а указ фу‏ نقدیے ауар‏ القظطعه بصیه لا 
تتجاوز القیاس (۹ملم؛ 


( )نتظيف الجائبين على قياس (:آبلم) 





() تنظيف الجائبين للبجرى العلوي مقد ار #ملم ( 
بقياس (5١ملم)‏ 

ميل شطفة على الجانبین بميل (to)‏ 

المقدمة السى المؤخرة بطول یبمل O)‏ هلم ) من 

الطرف الى لومط 

تتظيف али‏ المجری وكذلك الجائبين بقیاس 
ету (aut!)‏ مراصاة تشظیف الجاتیینمب عمق (۳]۱) 
() تضريع نصف Ауы‏ من الد ال ودللد 
w L‏ مجری نايض الفريخة من الاهلی الی 
انل Calo)‏ 

صلی ؟سفل الإ'رضية الى الداخل اشتح مجری 
mn, lad‏ ريكة ( ۲/۳4 ملم ) 

تنظييف يا بعد (إإملم) الى الد اخل حوالی 
(#ملم )یمق (5ملم)وكلالك العرش 

شم يصد ذلك تنظيظ الجاتبين يمد الحرض 
(۹ملم )حتی الئهاية تقریبا بمرض(۷ملم) 

)( حفر مجری مسطرة المساقات هي المقدمة 

مستغدما ريشة (74) بسمندز Call‏ وبل امسا 


Сог) 


у! 5‏ بینھما ويكون 
الداخل مع مراعاة الجانبین وثوسیط القراع م 
تنظيف القطعمة من - 
لغراع 2—7( 
بی 3 >> له( ۵ . ۲ملم )لکلا 
= محبت اتبوب الغاز قطره (۷ملم )مع مر 559021 о)‏ 
)حفر شقب مصسمار بو پ 
› 
الطرفين الملازمین له 
حفر مجری لد مول قطاء ә ga.‏ )1.0( 
لسيطانئّة بقطر (۱۸ملم) 
Y ۰ ۱ | ы,‏ “عمل Sr»‏ 
5 لتجويف من الد اغل pba A) ¡grados‏ )عرفا و( эз (pele‏ 
امت 8 ; هدا داخل التجويف 
4 الغذز ضيه بريشة (T&‏ ہسملف وصبق ee)‏ 
لدحول البوب 
— ق (CAY‏ 
..і5 59‏ السبطانة وین АЛ‏ انہمسعاکہة Мыш‏ بعمق 


5 3 دن „а!‏ 
x‏ ۱ تعیے القطعة ماهر لنشر کیب ماسى الہلاح OU‏ 
3 2 


ےو ہے نت رہ 


4 رج 7 


ИИ % 


ЕГЕ wer 
0/77 


Ж 


ьа.‏ طولي يوضم التاهینگاه الظفي من الد اخل 





¿Lal Ela 
AN هي قطعة من القطع التی مهرت وهي عبارة من انبوبين احدهما علوي و‎ 
وقطعة فاملة بیپنهما‎ „ii. 
)الاثشبوب فلعلوى:‎ ( 
صو المتصل بانبوب الغاز ويد خل طيه المدله وقطره الخارجى(١٠؟يلم )وطوله‎ 
С ۱۸ملم‎ pe بقدمثه بروز یدخل في انبوب الضاز قطره الفار‎ by lod } 
وطوله (٣ملم) وداخل هدا الالبوب شلب يدكل فيه المدل قطره (٤إملم )وعمقه‎ 
) حو الى( £ ۲ملم‎ 
¡ll ()الاتبیوب‎ 
هو الدي تدخل فيه السبطانة وشکون فيه مجاري لسمالة السلاج ویکون فيه‎ 
کب د اخلی مفتوح من الطرفین قطره (۱۱ملم )وفیه شفيين صغيرين هي اسفل‎ 
,) الانبوب تقریبا وهد 1 لتخبیت ماسورة الميطانة وقظرهما(۲ملم‎ 
القطعة الفاهلة بپتهما:‎ () 
)(یتمل بین الاتبوبين العلوي‎ *to) پوجد داغلها شقب قطره (عملم )وبمیل‎ 
ААЛА) و السفلی وهذ | لتمریف الغاز الذي يدهم البمدث‎ 
¡Boda 


تقوم بتصفية الوجه الغلفي الدي يلتقى عنده الا'تبوبين لیسعل لخد 





الشياسات ate Joy‏ صتامة الطلبوپ الاول 


OSS بن‎ 


= =. ) Kr 
اي ات‎ 
ې‎ 


ملضع طولي پومح حلمة 
الشاز من الد ЧАЛ‏ 


پاپ 





< 


š Be 
Vom. 14 
сесте. 
Ке EE 
ووک کہ‎ 1 






ur 
5 
wl * 
ч + 


محبت پرهي العبفۃ المسدبية هلى النبدن 


! 
раж‏ الغالت 
الكت 
لتشفيل بواسطة ماكيئا 
يناك 
تک ال" 
لتشفيل 


у 3 
м Ж ک٩‎ 
Jz tts کر‎ | 


kel و‎ д, بواسطة ماکپناث الئففيل‎ МАМ 


المغرطة : 

هسي ماكينة تشغیل مثعددة الاقر اض لإنتاع المشغولات المفردة اليقتلقة, 
ویمکن القیام بجميع اعمال الفر اطا بهذه الماکينة وذلف بإمتخد ام 4 
إضاضية , وتهدد إنواع المضارط لتنامب الراشا مميتة فمن‌ها ما یمد 
خميما لل نتاج الکمي او لتشفيل yas)‏ اء الكييرة جدا Я‏ الصغیرةه,ء, او 
الليام بمملیات تحخيل خامةء مثكال خر ам‏ إسطح الخلوص Ad‏ ليقاطمع 
التضریز (ماكينة SIS‏ غرش محدد ( 

ЦААС 4 

تژدي Заа‏ التفریز A‏ القطع الدورانية اما العرکات الدور انیلا АИ‏ 
فتؤديها قطمۃ الشغل لو аза‏ الثفریز وذلكه حسب نوع الماكينة ҙ‏ 8152 
ماکینات الثفریز : 

)( ساكيئنة التفريز الاللية (بعمود تفریز (AA‏ 

() ماكوينة الختفریز и‏ (بعمود تفريز (As‏ 

صاكينة التفريز العامة ( الجامعه ) 

التجليع: 

تتكون ار اص التجليع من حبييات تجليح(حاكة /منفرة )وباد رابخة بعيث 
تشكل حسما متمامکا базы‏ تقوم حبیبات التجليم بقطع الرايش Сама)‏ 
من قطمة الشغل نتیجا AS jad‏ الدوران السريمة لقرص التجلیم إستخد اما 
اليوم هي اكاسيد الالمونيوم المحضرة يالمهر في الاقر ان الکهربائیة., 
وتصرف هده الاگاسید بالكورندمات وبالاضاقة لذلك يستخدم كربيد 


المليسيوم (الميلكون) وهو LAS‏ صلادة وقصافة 
-% 


السبطاتة 
ааб‏ سبطاتة سلاح الکلاشنکوف من حدید خاص وملب ومتوسط الكريون وضی يعض 
حيان مضاف اليه هناصر مبائكية بمبے يتجمل العرارة المالية عند شفط 
مرور الطلقات لا a‏ العر ار ۰ المتومطۃ وقد كانت السيطاتة 
تصنسع قبل الف من الحديد المتوسط الكربون شم بعد الك يتم خقبها بآلة 
لخاصة جو عمبى المقرطة ويكون الحقب إل من المقاس اليطلوب فمثلا 
عيار (v, TY)‏ تشقب بمقاص (۷ملم )شم تتعم تدریجیا الى العيار المطلوب 
بامستخد ام ملاسات مختلهة من[ الریمر ) المسلوب قلولا من الامام ويسمتخدم 
ادزیت نلتبرید متد الشقب والتنعیم. 
ویلاحصظ بن الدخول د الما من جشة واهدة يجعلها дәл‏ من المقاس المطلوب 
لهد ! لمشوار شمتلا" 131 شقبت بمقاس(¥ملم ) پنتهي BI‏ فیکون القطر من 
جھے البداية Ут)‏ و الالضر غې АТ‏ المبغانة (۷مم )يسيب yang)‏ از 
والدخول و الفروج وتمل هذه المشکلة يعمل راس للشقب وقطر الهمود 
المتمل بها “قل من الخقب اللاي تصنعه الر اس . 
وير اعی LA‏ التتعیم التخلص من الر ايش و المُْماح باندخول الجر كي عدم 
الضغط صلی البتط لتقوم بالٹنمیم ولكن بسعولة وبضفط خقیف حتی تتهرك 
الي الد fal‏ لان القفط بقوة يسبب إھٹرازا وإحتکاکا АУ‏ إن يتم 
الثئمیم من املی الى Дал‏ حيث پساهد على خروج الرايق بعد ن تنتهي 
الماسورة الى المقاس المطلوب ولاتعلزن حتی تتم هر اطتها من الخارج 
(وهي المرهلة الشائية نی منامة السبطاتة ( وتعمتد هي الاصاس على وضع 
السبطائة هي مركز الظرف شم الطرف Зи‏ بي الشقب من الناحیة الإكشرى فی 
مركز برمة مركب فى الفر اب شم تفرط المېطانة من الشارج بالمقاسات 
اليطلوية مع سرعة هركة الماکینه (۱۶)سن إٹنجئیزی حتی تمطی سطح شبه ممتن 
تسرد المېطانة من الشارج ولوحظ ان عمل مجاري غولیة فى السبطانة او 
تمنين مریم مشل ها هو موجود هي( الفریتوف الشقیل )وبحض الاسلحة الحديكة 
يوادي لتسيريد السيطانة Һа әр‏ اکبر كما أن بعش 1/91 А52 2а 11 ВА‏ مصممة 


——— تتضیر السبطاتة عندما 42,5 @ درجة حرارتھا وذله La‏ تتلف من 


€! 


معدلات الرماية الآلية العالية. 


جدول مقاسات حلقات السبطانه 


ومد “ф..-ы ол‏ امت وچ : 
االاولى مع . ..۔  шин‏ أ ملم ؛ 
„ыз ев зарын‏ ا ني وم ON‏ 
مخ ee‏ کر OS‏ اک ای کت کک ےس ےھ کے ы‏ مان و ЧА‏ کت مت 2-27 ات 
AL и!‏ نع ; ۵ ,۱۵ ملم ۱ ۷ ملم ; 
кыны a a‏ دش و ieee‏ هله رفن رلا 
٦ ; * ER мн ун!‏ ملم : Го‏ ملم i‏ 
إالفامسعة а-а‏ !لملم ا 
өзне а-а мл |‏ !؛ ورمن 
اسبهومنه ! 1١ оошу‏ ملم ! 
үө АЛА ١ as an‏ لم 
اسیو ٢ ылар‏ دم ار یلم ؛ 
кус ас‏ سامت 0 Каден Ан‏ 
2 د - ت 

العادية هشرة 1 ٠‏ ملم : ٣‏ ملم 





ترا نك د ات ا الت مج و كذ ما ورا یو و پر یر ور یر یر یر ور ЕЕ‏ 





2 2 2 2 2 2 2 2 ЕТС ии 2 2 22 2 


الخطوط العلزوئية وتاثیرها على المبطاتة: 

وقد متفر سموما فى الاصلحة الغفيفة ملس ان يكون هدد الملزونات اربعة على القطر 
de,‏ نن فى رياه عق اوكا کو دی Gage‏ تن жаы ааз‏ 

الطلقة فى مدی كبير فيستخدم عن علروئات من (خمسة الى مثة لزیادة دور ان الطلقظ 
میا يؤدي لاسنقامة مسار الطلشة орз „мй‏ گان يستصاش هنه فى رماية القتس بطول жей‏ 
للصيطاتة مع هبات әла‏ الحلزوئات. 

وهی الحالتین (زيادة هدد العلزونات. اؤزيادة طول السبطاتة ) يزيد معدل إرتظام درجة 
حرارة السبطانة مع كل طلقة ولذلك كلما طالت مبطانة البنادق كلما قل зал‏ طلقات 
الرمايظ الالية للمحافظة على عبر السبطانة وکدالك із)‏ كاتنت كمية البارود كبيرة 


الا ان نضطر لتيديل السبطائة كل аула‏ والمکس صحيح . 


LS 


شكل الخطوط الحلرونية داغل السبطانه 





و صبارة عن قطعة مکمبة تھتمے من حدید متو 
بانکی مطروق لے تعمل „lu‏ لوجعادات 
عالية ويففل ان تمبلف حم تڅفل 

نوات العمسل: 

لف كليا بالقيامات التالية 0۰010 ۳۵۷ 
ал‏ هي الومط من التاهية ыз‏ القياس 
إيرءن ممتعملا ريكة Lao ya‏ (۱۷مم) ویستمر 
شقب حتی پفرج من الوجه الشانۍ 

<( من نفس التاهية هوق الخقب الاول 
Уа.‏ ري3 Ls Е‏ (۲۹ملم ( ويستمر هد 1 حتی 
—o ` ) Aal.‏ ( 

ا شم نركب القلت. godt‏ پخالب د اخل التطعة 
لی الألة ونتهرله به داخل القطعةا مصاطة 
دمم ) ونغذي قلیلا قلیلا حتی يصبح لطر | 
А‏ القطعة (eV)‏ وطوله )+ مهم ) 

فل هدا الشفل يكون على ال الوهفرطة وبعد 
كى ننتقل الى آلة الفريررلنعمل الاتي: 

حيت القطعة على АЛУ!‏ 

تركف مسافة تمادلل|.۲۰۱مم )من الجهة التي من 
جهة التى فیها الشقب 

۷مم ؛ شم نهداي الى АМИ‏ (لامم ) مع مر Bal‏ 
ن يكون توق الشقب (۲۱مم ) وهو الشقب اللاي 
ركب هليه المبطائة АЗ‏ (۷مم ). 

) تتظيف الجائيين وإحكامهمسا على قياس 
٢١‏ مم )مع المهافظة هلى جمل الخقب طی الوسط 
ماما وبهيث لايزيد إرتقاعھا من HN‏ 


لشقطة الى الوسط سن at)‏ 


2% 





() تفريح (حفر )مجری المخغزن بممق(۱۱مم) 
وعرض (٢٣مم)‏ و طول ٤(‏ مهم ) وذلك یکون هي الجعة 
التي ترکثاها سابقا(فى مساحة المگرین مم 
yla‏ الشظب (САУ)‏ 
تنظف مجاري سامیر التحبیت بقیاس( ۹×۹مم ) 
پهیت يصيم الحرض (۲۱مم ) بدلا من (۲۲مم { 

کم نستفقدم ريكة (tA)‏ سمكها Cah)‏ لکی تعمل 
مجری شبه د اغلی لتخبیت المفزن بعمق(۲مم { 
)( عمل شطفة جانبية فی إعلى مطح انمجری 
لتخبیت المفزن ويكون میلها (о) a‏ 
وکل هدا ¿bs‏ فى азый‏ المفلية من بيت 
¿Ll‏ 
ثم بقلب E‏ الى الناحية الهمساكسة 
ترك مماقة (۰٣همم) „їл‏ الشقب (UYA)‏ شم 
الٹخزول يعمق(5مم) 
هفتح مجرى طولي في مسافة 
«Ала Tr)‏ (۲۳مم )مع المحافظة على (نتواء 
الجانيين بهیه يكون هرض الجانب الواهدامم) 
وها المهری هو الذي تسركب مليه وسطرة 
ساهلة المسماهات 
ضی الجهة الیسری من بيت النار تترك من 
اللاملى الى اول العاقة للاستل (١إمم)‏ وتتظفا 
ماتیقی Boles‏ من ذلك 

شم برد من الحاطظة اليمرى العلوية (AY)‏ 
وتنزل فى الباقی (الجهة الیمتی) حتى تمل 


الى الطبقة الرقيقة من الحافة د و 
о‏ 








, پیت الثار 
اڑوئی من mabe‏ الملوي 





بيت النار قبل تنیع 
مجری دور آن ан‏ 















تعمل مجرى دور ان الابرة من خلال الكقب 
(му)‏ ستی یتمل يالشقب (۲۷مم) مستخدمين 
الريكة (4غ+)يسمك (۹مم) 

تسمل آماكن الهممامیس „а‏ الد اخسل مابهين 
ал‏ (الإمسم/رولاؤامم)باستممال نفس 134731 
عمل مطفات جائبية Eis‏ وعمودية وافقية 


ہمیل {о}‏ ياستعمال الریشة ААА‏ لذللك 


ЫЧ‏ الشرباس 


аа‏ کتلة الترباس من هدید خاص صلب متوسط الکربون „зз‏ بعض الاحیان من 
الحديد المطروق ويكون شكلها مكيما تقريبا وتنقسم الى قسمين وهما 
() كشلة الکرباس . () المدك (المكبس الغاز) 





خطو ات الملل := | ' 

كتلة الترياس تنظف اللطمة على ік ә уә АЈ) ЫЛ‏ تحصل على المظاسات 
tL!‏ : الطول ۹٧‏ ملم /العرض ra La to‏ 4—60 

شم الانتقال الى المشرطة وإمتعمال الر اس الريامي يعد تمدیل اللفیب فی 
المركر نبه ٩‏ بتتظيفه مع مراهاة طول القفیسب (۱۰۲مم ) (ае ау‏ 

مع إستخد ام سرعة متوسطة للالة. 

أخقب هدا القضيب يريشة قطرها(۱۱مم اودالك لصتع المصئئات التى يركب 
فيها المدك l ans‏ الشلب يمتد الى نهاية القطعة من الجهة اليصرى 

يمد تعيين المركبيز وسط الوجه الاصامى #خقب شقبا خانیا قطره (AAA)‏ 
وهدا لدخول بجهوهة حاهل الإبرة аа‏ هدا الشقب الى تهاية القطعة 
ويسرعة متوسطة للالة 

وباستعمال Bao‏ بطيئة اثقب شقيا لطره (ЙУ)‏ وبطول (eto)‏ يحيث يخكل 
ز اوية قائمة مع الشقب الصغير الموجود فى الوسط. 

للب القطعة السى الجهة الإلخرى (مبع ملاحظة ترف $25 هى المنتمف فيما بين 
الكقيين з АМТ)‏ ١١مم‏ )وقی متتصف العرض كدللك ,قطره (٥۱مم‏ )وغول (١٠مم)‏ 
مع استعمال ال لاس الرپساهی وب دللد يمبح طول المکمب(م۸مم ) بعد ان 


< v 
4 مم‎ o كان(‎ 





شم إنتقاى الى آلة القریزر اربط القضعة على السطح الذي قيامه (٠١ومم)‏ 

بصيت يكون اتجاه القفہب الى مهل شم نظف جانبي النتوء الخلفي من 

كئلة الترباس حتی يتومط القطعة Ше‏ (مم ). 

“ربط القطعة على السغضح اللاي قياسه ( نمم ) ونشتغل على الچهة السهلية 

نظف فرق سطح A‏ حتی قياس )60.0( من السطح الى حاقتها الملوية 

شم نبقسی من A‏ الى اسفل الشقب انعلوی قدر'(امم) إتصالا بين Шы‏ 

و النتوء شم نضع علامة بالقلم هي الجانب المقابل لنا هرضيا 

“ترك (۱عمم ) من مؤخرة القطمة حتی تصبح اللياسات على جانبیها (١إمم)‏ 

بدلا من od‏ )مع الحفاظ على توسيط هذه الانیاسات بمعنی ان نخدي الالح 

ب( ٢مم‏ )من کل جائب ويكون Jl Laa‏ قوق العلامة المالقة so‏ 

ب( م, pot‏ { 

ومن العلايسة المابقة الى اعلی (لامم شم ننظف كل ما هو فوقه بممق يصل 

Cah) الشقب‎ dala الى‎ 

شم ضع درجسا وميلا بعيث لایقرب هد ا الميل من حاقة الشقب ب( امم )ومن 

Cand} ем‏ من العلامة بعمق زومم)الى الد اخل شم ننضف ماتبقي 

من الحمق( ومم ) الى آعلی القطحة نے ميلا بمقد ds!‏ ۵" )عمق С өз)‏ تظريبا 

شم اعنم انمجری على الدرج الذي عمخه (ضهم ) بعمق (ومم ( وطول(۲۰مم) 

ومن Kabhi bey‏ الى ومط ال(۰عمم) بممنی(۲۰مم نطف انجانبین حتی — 

(paro) Comin‏ يدلا من ٣مم‏ مع مراعاة تماوي طرفي الشقب ۔ 

) سمکها (و, اهم‎ (t4) الترياس فى البدن بریجھ‎ Bins مجاري عتلة‎ ame 

افتے مجرۍ الشقب الذي تد خل فيه خلفية مجموعة حامل الابرة مستمملد 
EN‏ 


ریخا (tà)‏ ممکغهاز( می 


خلب القطعة الى الجهة المعاكسة (العلوية ( من كتلة الترياس 

مھنع !9 راج لتسهیل عملية КҮЗІ‏ اس العلوية والجانبية 

؟ستع oF!‏ اس مع الیحافظة والعرص ملی القضيب من الخدش 

تعمل المپول والتنظہف الد اخلی للشقپ من الخلف (موخرة القطعة ) 

عمل المجاري الخلفية حول النتؤء مس حعملا الريشة (EA)‏ حصب الشكل 

و القیاسات вии‏ 

يجب ان تکون الريكة لها خفرتین Ман‏ (4مم ( وبيتهما قراخ (۵. (art‏ مع 
مر اصاة إن یکون النتوء فی منتصف المجاري 

_ وکن تكون المجاري على اطر اف الشقب (۷۲مم ) تماما و оза!‏ من ان تصل 


المجاري الى اکشر من( هم ) من شقب الابرة الموجود فى الاسفل. 


كتلة التربای هى صورتها 





مود dal‏ (مكيس الغاز ) 


هو مكبس متمل بكتلة الترياس ودوره ضی الملاح ان азы‏ بمبلیة Bale]‏ 
التعمير Dig‏ نتیج+ا مرور الهار بات عير تقب السبطانة الملوی 
المتصل жазы;‏ الضساز حیث يدفمها الى الخلف. aie‏ إتشجار الطنفة فيقوم 
بتممير الزتاد شم يمود بضفط الزناد الى lal‏ مرة آخری قتصحب مجموعة 
الخيرة طلقة معها الى اللامام 

وينقسم عمود المدك الى خلاشة اقصام 

المقدمة 

الوسط 

المؤغرة 

انمقدملا وهي التي تد خل في حلمة ЗА‏ وطولها(۸امم » وفی Beaks‏ المقدمة 
تجويف مخیر مخروطي الشكل على بعد (۲مم) من الطرف والی الوسط وعلی 
يعد (لمم)من حافبۃ المقدمة يتجويف عرضه (۳مسم ) وعيقه (۲مم ) وعلی 
بمد(٣مم)‏ من هدا التجویف تجویف آغر ينقس القیاس وهی BLURS‏ المقدمة 
وید اية الوسظ هکل مغروطی ريع د اثري وبطول CAL)‏ 

المؤخسرة: 

وهي عبارة هن مسننات تدخل في مقدمة 15№ الترباس وطولها (Vo)‏ 
والطرها(؟امم ) وهی نهاية الیمنضات جد ار قاكم قطره (ik)‏ وطوله Cat)‏ 
وحتاكه شكل مخروطی بطول (۷مم) يصل بین نهاية الوبط وبداية المؤخرة 
الوسط خط عبارة من قفیب يسل المقدمة بالمؤخرة طوله ¿a AY)‏ وقطره 
(خملم) 

املا حا 1 


هدا الطول لاتدخل فيه 





مجموعڈ حامل الإبرة 


پمنم حابل Вуз!‏ من حدید خاس علب متومط الگربون او صلب علب صباككي 
بطروق له تسمل مالی لپاجهاد ات ИА‏ ودورها فى الملاح هو : 

اشثناء سحب يد التعمير البارزة من كثلة الترباس الي القلف فتتمرر 
ваши‏ من شغفط كتلة الترباس فترتقم بضفط تايض المغزن بمقد ار قليل 
هبام البطن дя)‏ کتلة الترباس) وهذه بدور‌ها ترجع АЛА;‏ نابق BASS‏ 
الترياس الركيمسية متدفحة الى الاسام فتاخط مجموصة حامل الايرة АЛАҺ‏ 
ماكلة مغقدمتها الى إملى قلیلا فتقابل‌ها мА Ban‏ شقب азаа.‏ متدفمة 
— ال هد ! المقو ار بتاهشير نابض DISS‏ الترياص فاد ا دخلت بيت الثّار 
تصيح الإبرة ومط الکېمونة تماما ومغلقة هلۍ الرصاصة من الخلقد ويكون 
معور المېطانة ومهور مجموعة عامل الإبرة المركبة هي كتلة الترباس aa‏ 
خط واحد وهضذا يلرم بن تثشمرلد كتلة الترباس على پعور موازی لمهور 
السبطانة ұй‏ )دا تهرلد الترياس Bay‏ التسمير فیقوم تتيجة الففط غير 
الهباشر ваши LA‏ بالرجوع الس الظف فیقوم بتعمير الزناد شم 
یمود بشفط النابش اسی الاسام مرة ۹ غری فیسحب طلقة خری (مامه , 
والمقصود هنا بسالضغط „ай‏ المباشر وجو مرور الفازات هبر شقب السبطانة 
المتصل بحلمة الغاز حيث يدهع كباس المتمل بکتلة التربای من ا صلی 
والى لفلف 

ویجب м‏ تكون الإبرلا فی وسط الكبسولة у‏ اخدات ظرطسا فارغا وتخلمت من 
الكبسولة القديمة لوجسدت فى وسط الكبصولة القديمة ستدان صفير هادا 
ركبت الکیسولة اصبح جزع من المادة мені‏ 35 بین الستدان و القطاء 
التحاس للكيصولة فاي فربة | yb‏ وسط الکبمولة تمسق اللهباد3ة المهرفة 
فتنفجر المادة المعرضة وتنتقل الشرارا الى البارود الموجود فى الظرف 
خلال خقيين صفيرين حول المسندان فيكتمل داهما المقذوف الى الفارج 


ol لتممير‎ Sole} تتم عملية‎ | ames 


жə 





نضف هاه القطعة على АЛ‏ = هم «тал‏ 
























IAE‏ ال بالمقاییص التالیة 
الطول AS‏ ۸۵ مم ) 

تکون الحلقات بالقیاسات التالية 
القطر الاول (۲۷مم ( يطول Cast)‏ 
اللطر الشائى (م. امم بطول AY‏ 
القطر الشالث ۱۷مم يطول مم 

القطر الر ابع ١إمم‏ بطول ٦مم‏ 
اخقب شلف القطعة (ملی القضيب الذي قطره 
۱مم شقبا قطره ۵, امم بعمق ۱ مم 

т‏ القطمة و "شثقبها فی البرکز بقطر آمم 
وعبق امم 

منم شچویها قطره ۱.۵املم وعمله ٣مم abs‏ 
داغل هد ۱ التجویف يوجد تجويف آخر عبقه ٠.٥‏ 
مم ومرضه امم ويصئع هد | بقلم ehh‏ 

اشقب LA‏ آخر لدخول الظرف بهیث يكون قطره 
سم ومیقه .هم وييعد معن الحافة الآخری 
المقابلة له املم ومن کلب ال برة y) bed!‏ 
المركز )بن. ابم وعدا الخفل يكون ملی BT‏ 
الفرپزر مع بقية الشغل الموضح على الرسم(ه) 


22—41 

ھی مبارة عن قشيب صفیر قطره 4مم تقرييا 
وطوله دإملم وهی Waysa,‏ بن اصلپ انواع الممادن 
وككلها كما هو نی الشكل (B)‏ 

الظفر 


وهو عبارة صن قطعة حديدية لولبية الشكل 





بقطر ,یلم وطول ١املم‏ وتكون كما هي Web ра‏ في 
الشكل( CC‏ 





ыы „чч 





هده المسامیر البحض منها y‏ في 
| مسامیر تكبيت اجر اء 
` الاهمسص وشرفة اوإئفجسار و الک مب 


الفلفی للبسدن ومسامير — 


الغصل الر ابہےع 


اٹ Hale)‏ نه البلا 
الإلإت التكليدية فى منم الملاح 


co 


ماكيئة تلمیم السبطانا 


نتکون оз‏ الماكينة من هدة اجزاء وهي 

1( بكرة كبيرة : ومهستها تنل انهركة من المصره الى لجر اء الماكينة 
.الهدف من كبرها أن تكون سرهتها متخقضة ويؤدي ذلك لنمومة الشقب وسعولة 
алла»‏ و العصول على مطح =| 

: الارجل‎ reis El shit | 

لتصل الیکرلا السايقة مع الطاولة من طریق خضيب مثبت على الطاولة من طريق 
اسکین يمر من خلالهما القفیب وبداخل کل ماسك (رملبلي) يماهد ملي دور ان 

القضيب 

: التروس‎ Бес: 

,تكون تصاشیق تروس مغروطية pl сіз;‏ مستظيمة ومئثعلبة مباثرة مع ترس 
سیر ويه نتؤان فی الومط یسامد ان على تثييت السبطانة فى سيلية تښعيیها 

پتمل به ترس АТ‏ له نفس عمل الترس السابق ويمكن إضافة آغر پتصل بالمابق 
.يشوم MIDS‏ بنفس العمل 

O TE ) 

وجد صلی هجو انب الطاولة على جائبي کل ترس ممودیین ویوجد فوق کل عمودین 
طصة а‏ بها تقيين على الجاتبين حيث تدخل فی العمودین وفى منتمفها 
وجد شلب صفیر وسيم مشبت عليه قلم التتعيم وهلاه القطعة تتمرلد من املی الى 
مغل يمهولة حتی تنمم السبطانة „pls‏ 

ذا اردنا تنمیسم الصسبطانة فعلپنا ҮЛ ЭУ)‏ نممكها بالماسف(عيارة صن حلقة 
ھا همودان جانبیان وضى جائب الطقة برفي يساعد على مسف السبطانة چید! 


Las‏ العمودین متع السيطائة من السركة slim‏ دور ان 


^^“ 








الماكينة اليدوية لهلرنة المېطاتة 


تميل هده الماكينة يدويا لسلزئة السبطائة وهي تتكون من سيعة اجر اء 
(A)‏ سیم Kill‏ 

да. (T)‏ السبطانة 

(t)‏ ماسلد ر اس ميمم العلزنة 

)£( ماسك اللولب الدو اد 

Some (0)‏ المصافظة على الهركة اللولبي؟ 


)1( قاصدة الماكينة 


КЕТ)‏ العام لجهاز _طرئة السطائۂ 





میم !1 уь‏ نے : 


یتکون هدا السیع من قضيب طویل مكقوق فى نهایته الى جزئین على هکل 


لصان Ж мш!‏ اعد الجزکیين به مجری يركب عليه قلم العلزنة الذي هو 


عيارة هن قطصة منكارية الشگل من تعلب بنو ام الهديد وتکون بمقاسات 
— 

وميصموك قى И‏ اس الخاني بواسطة قطملا داشرية АЛ‏ بها اربع مجاري 
عملحا ais‏ تكبيتها بمامكها الدي پوجد عليه نتؤ ظاهر يتم إدخال لحد 


الهجاري فيه ЭМ‏ شم التغییر الى المجری الذي аза;‏ وھک دا حتى المجرى 
الر ابع خلال الصملل (إدخال وإخراج السيم د اغل السبطانة ) فتتهکل لضا 


الخطوط الملزونية las Y‏ مع إستطد ام 


الزیت بكمية كافية إخثاء العمل 





oon,‏ السبطاثة قاعدة الماكينة 
ويتكون هد | المشبت من WADE‏ ١«جزاء‏ 
وهي قامدة المشبت وتگون شايتة على لاعدة الماكينة 
واليكبت العلوي gol‏ یمتاز يحركة وفق مغلاق ویکون Жел»‏ مع القاهدة 
اليكيتة یو اسطا قطمة مهيطة بسالمخبت كليا وئدخل المبطانة بين 


المفلاظين وتشبث بو اسطلا البرضی . 


هکل محبت السبطانة على قاهدة الماكينة 





wil,‏ قاصدا ميم الهلزنة 


ماماد قاهدة bp pue‏ يه شقب ونشو یتم إدخال إدخال ؟حد مجاري Basel‏ 


щи‏ وكدذلك يه مفلاق eos ‚лл‏ الاغلاق ana‏ ا مما يمتع السيخ من 
الدور ان خلال العمل 





< 


ماس اللولب الدو ار 





الما 


۱ : 
т? حقبين ان‎ La y الجائبین‎ 


тт 


وعلى 
0 صلی جانیی قامدة 


ula ۳‏ 
۳ هدا الماسے على تخبپت نهاپ 


اللولب وإحكام الإغلاق عليه 


шш,‏ اللولب залі‏ ار 


اللولب الدو ار 
وهو سبارة هن سبيكة жазала‏ عرشضهازنمم) وطولها (١٠٠)ومبکها Си)‏ 


تقريبا وتلوى هذه السبیکة هو الي سبعة ليكات وتمسلد مقدمتها بر اس 


السیځ و بها من الشلف پد للممه تساعد على узай]‏ آن وهی حرة السعرکة 





مجری المحافظة على الحركة اللوليية 


وتتکون حده 3451 من od‏ 


() قم مغلى ويه شقبین على الجاتبین وهذا لتشبيته على القخيبين 


الجائبيين للقاهدة وقسم هلوي يكبت على السشلى بو اسطة برفیین عملي 


الجانبین وبينهما زيعنى بين القطمتين العلوية والسشلية ) مجری 


إتسيابى الشكل حيث يصافظ على هركة اللولب . 


مجرى ليسافظة على 


السركة اللولبية قاهدة 





as ais‏ الماكينة 


قاعده الماكيثلا جبارف من عمودان احذهما طويل والاهر قصير مخیتین على 
Уз‏ وضوق العمودين الاعدة ارتگار الماكيئة على طول العمودین وهذه 
القامدة علي شکل حرف (V)‏ ومخبت مدیها سن الاضصام و الوسظ قطعتین من 


aya nl‏ ملی شكل السرف ш.а, Gaga (U)‏ القشيبين االلندین ضما على 


القاصد 3 


y La 





جهاز عفر مجرى الإبرة 
یشکون جھاز عفر مجرى الایرة من عدة сіз‏ وهی 1 
Saul.‏ اذ جھاز: 
وهي التي يرتكز عليها الجعاز ويريط يها في حالة تخبتها على BUT‏ 
الظريزر (التفريز ) | 
الجزء المتمرك + ويشكون من ماسورة وقطیب ала‏ اغلین متطملي الحركة 


(كل واحد پتحرك على Fam‏ ( 


() مامله الجزم اللامامى الهتهرلكف 
() المامك الخلفى للجزء المتهرك 

() المتلة الجاتيية التى تعمل على حركة الجزء المتحرلد هى مکانه على 
خقل دائرة. 

вес)‏ الخلهية: الخی تعمل على الشركة في ككل إتصيابي (هدقها عمل 
الشكل الاتسيابى فى كتلة الترباس) 

ао‏ —— نوع الشركة وهو عبارة من برفي هدفه تقل الحركة من 
الشكل „ш шз‏ (العتنة الخلفية ) الى العرکة على شكل دائرة زشكل 
лл, ( —‏ هد ۱ ашла,‏ الجائيية абай (SUA.‏ )335 البرغي فان العتلة 
الضقلفية لاتتهراهف وتتهرلد شقط الستلة الجائييةوإذا فتح البرفی فان 
ал‏ الخلهية pra‏ حرة الهركة 

عمل الجهاز : | 

يركب هذا المهاز ولا ملى ماكيئة التطریز طس الملز ما 

وی رکب فی ماکینه الٹریزر اقلم صفیر قطره (۸ملم ) نکی بکتلة الترباس 
وتفتح البرغی الموجود في مقدبةا جهاز کلب مجموهة الابرا وترکب BASS‏ 
الترباس مليها یهت يكون شقب مجری الايرة هي القضيب الامامي للبهاز 
و یمیت يوضع البروز الموجود فی کتلۃ الترباس فى المجری الموجود هی 
{вм‏ (جھاز ‚зл‏ مجری الايرة ) وئمكم الافلاق على كتلة الترباس فى 
الچصاز بواسطھ البرغى السابق اللاكر,وبواسطة امتممال هتلة الجهار 
والعتلة الر اما للماكينة التطریز يتم عقر مجری مجموعة ایرد وهکد ۱ 


تصيم ала‏ كتلة الترباس جاهزة باذان الله 
YA‏ 





n 
: 


قالب تفکیل Ха gem‏ الابرق 
یساعد هذا القالب على إصطاء شكل راس مجموصسة الابرة بماناصات تقريبية 

ویتکون هدا القالب من احد الوجوه من کاب والوجه الآخر من نتؤئين 
الحدهما خویل توها ما بالمقارئلا مم الآخر rt‏ ولامتهمال هذا القانب 
نركب ЭЛ‏ جھازا خاصا (المجرء )صلی طاولة الغريزر(يدلا من الملرمة ) حم 


= بمجموهمقة اوہر* وهی فی شكلها الصام (مشقوبة فقط ويمطروطة على 


المقاسات il‏ وتربطهيا صلی راس جهاز المجزء وبمد ذلك ناتي 
بالشالب وندخل التتوءين ضی الشقبین الموجودين فی مجموعة الإيرة war‏ 
gr Иса‏ ندخل فيه النتؤ الطويل وتقب خاس بمسلف الظرف 
الغفارج تدخل ضيه النصو القصير وتقرپ راس الغراب الغاس بچھاز 
e ee!‏ ونضعه فی الكقب الطلقي الموجود فس القالب ویتم العمل بهده 
السطريقة باستحمال кышу дз‏ الشکل التقريبى لمجموعة الابرة وفى 
التهاية نبردها بالمقاسات Ag‏ 





الیدویے باستفد ام مقاسات مختلفة ويكون 


هت | АА!‏ من الویمر المسلوب قلیلا. 


| 
دفصل الشا 
مسل 


aa 


الٹو الب 
ГИШИ‏ الب 
يتم فصل جمیم الاشگال من عفائح الممدن 
باستفد ام هدد قطم وتفکیل تتگون من السنبلد 
القالب الذكر )و الانب السفلی (الظالب الانحی) 
ويسلح هد | الاتصنوب اساسا قى حالة الإنتاح الكمى اد إن کل GSO‏ تلرمه 


das‏ قطم وتشكيل خاصة به 
()مملية انتشغیل بعد القطم: 


يودي تلامس الستيك مع مفيحة القطم في البداية الى تکوین ¿Lal‏ 
(تشکیل بالختم )بسيط cial‏ نتيسة لقابلية المادة للتشکپل وهی 
بارده 

وتتكون حول السنبله و اف للتخقیب h‏ ات, إستد ارة قليلة بيتما تنېسج 
صفيحة المعدن من الچھة المشلية الى لفارج ومع زيادة عمق تغلغل 
الستبك تتخلب قوة القطع النائجة عن العدة هلى مقاومة المادة للقس 
ал‏ تتفمل بنية المادة مع تولد سطح قطح لامع 

وقېسل تر اكب هاطة المتبك مع حاقة قالب القطع ينکسر المقطم العرفی 
الباقي مؤديا الى الاتفصال التام ويئتج عن ШІз‏ فتة ФАРШ)‏ متسعة 
بعض الشيء اني امهل 

I Baal)‏ دات А»‏ التوهيه: 

تقوم لوحة التوجيه بتوجيه البنبكف بدقة كما تقوم بتفليصه من المادة 
wk! 5‏ سعبها ала‏ يمد القطم . 

وتثبت لوهة التوجيه والقالب فى موضميهما المتقابلين بدقة بو اسطة 
اسابم 4 & ds‏ بعد طبعات ومسيشة (دليل الشر АЕ‏ 
عو Ca Al‏ بيسن اللوحة والقالب, ويتم ربط المجموعة كنها في وحدة 


القصس باستند ام مسامير ملولبة . у‏ 
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55а ()‏ عدر القطع بدون توجیو: 

وتستخدم هد المدة لقطم اشر امن داكرية و شکال بسيطة من مفائح الممدن 
الرقيفة وتتكون مسن سنبك وقالب مقلبى ويودي التخبیت blag!‏ لمطص 
Bankett‏ الى تشفیل المده بدون تعطيل ويتم تو جیه السئبله بو اسطلا صادم 
المكيس ومن شم یجب ӨЛ‏ يكسون خلوعمه الجائيي صغيرا, ولف لتقادي 
امطد ام المخبكف ميم سطح القالب السفنی кызл‏ التشفيل. 

eau! Saal)‏ المتکاملا ۽ 

تستخدم هذه العدة ات الاجر اء السمتمدده نی اونتاج الكبير SY patel‏ 


التي تشترط فيها الدقة حیث یقوم السنيك الرئيسي بقطع الككل сабъа‏ 
wu‏ اتشفل . الا 


كما يؤدي ضی تفس الوقت وظيقة القالب السغلی للجكل الد اخلى . مما 
یشین انوضع الصحیح للشكل الشارجى بالثسبة للشكل الد اخلي ويشبت مضيلكد 
القطح الرئیسسی للشكل الخارجى فی الجزء السفلي Band‏ القطم پو اسطع 
اسابع بپنما يموي الجزء العلوي قالب القطع وسناباه انتشقیب اللاارمة 
ویومن هاا الترتيب إمكانية سقوط القصاصة الى اسفل من خلال жалан‏ 
الرئيسى. із»‏ ويقوم الستبك الرئيسي بازاحة قطصة الشغل الى اعلى 

د J‏ القالب انسفلی ,بينما پدهمها القادف الطارق الى خارج القالب 
بعد palos]‏ تشكيلها كما يعمل القصادف(الطارد ) CAs‏ كدليل لسنايلك 
التشقیمب الى إن تتغلفل خلال قطمة A‏ يتم توجیے مدد القطع 
'المتكاملة بو اسطه “عمد Y‏ شو جيهية ( أعمدة دليلية ). 

يؤدي استفد ام هدد القطع المتكاملة انی شهادي هدم الدلة الناشكثة هن 
By DALI!‏ فى القطع المتماقب, لاتتوقف دانة قطع "شكال التخقيب يالنسية 
للشكل الخارجی الا yla‏ دقة العمة د ples)‏ 


سے تھے 
ع ee‏ مت ع كا IA WA u‏ 





عملیات الاتجاز التشكيل( السعب و الکپس) 

السحب الصموّق: 

يقصد به تشكيل سفائح المعدن الى аал‏ جوفاء إو مكايمة تخکیل اهلام 
جوهاء سبق سمب‌ها, ١‏ 

وتتکون عد« السهپ من سنيك مسحب وطالب سحب АША‏ وماسك قفط لمئع التجعد 
ويستخدم إطار لخلشى مثبت ملی سطح حلقة السحب لغيط مركز قر оын‏ 
المسطح 

بيتمسا يطبق الماسك لمشع التجعد على قرس الفقل الى محل يقوم 
سخبلف الصهب المتحرف الى اسفل بيعب жал‏ الشغل فی لالب المهب وذللك 
عبر حافة السحب المستدپره 

ومندمسا یسحب الجسم الاجوف كليا خلال شالب السعب يؤدي إمتخدام all‏ 
الى قصل قطمة الشفل عن قالب السعپ المتجرك الى (іші‏ .ہما ادا 
dain!‏ بقطصسة ma, Jaa!‏ وت ضائه يجب هی هذه الصالة الامستهمائة 


эми که نابض لدفع قطعة الكشفلن الى اسلى خارج قالب السعټ‎ mye al, 


ماه ضغط لمئم التجمد 1 
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) الشھل(سحب )د ات الفاذاف(طارد‎ Вам 


ولاتقبل المواد التشكيل аша МИ‏ يدون شروخ إلا ما کان متها قابلا 


للسحب العميق , وهده المو اد (مفائم الفولاد يالسهب الحبیق 

صضاشيم الئحاس الاصفر الطریلا 

سفاگم التهاس و الالمونیوم 

يجب ان تکون Сіз‏ مقاومة كافية لواجهاد ات وذللك بالرهم من مطیلیتها 


العالية 


و اد | كبرت الشسبة بين إرتقتاع قطعة ped!‏ ويين مساحة مقطمها 
المستعرض وجب سعبها صلی Ban‏ سراحل یتم إختار هددها بحیث يصغر قطر 
السمپ في Alla‏ المشغولاث الاسطوانية مشلا وبالشالى قطر منبلد الصهب في 
السحبة الشالية يمقدار السثلث من الیقدار السابق ها قطر انېزء 
المصحوب قى لمرلة الاولۍ هيجب أن یصفر عن قطر مُقل صفيحة المعدن 
بمقدار الخمص تقریبا VE‏ 


Sal‏ الممموب الثهاكى 







АҚҚЫШ CIA ٣٢ 


التشكيل يالسمعب على das‏ مر احل 
Yo‏ 


کک ت 


()؛ مجموعة واقى الزناد С)‏ 
تتکون مجیوصة واقى الرتات من خلاثة اجزاء وهی 
واقي ашын‏ 
ماسند „сл‏ اباطلاق 
قطمة )52 المغطزن 
( )دور مجمومة ep Bl э‏ الزناد فی الملاح 
واقى الزئساد ويعمل على حفظ الزتاد من الکسر وکدالك من ناحية امنية 
حتی لا يعبه به فيودي الس ما لا تحمد عقباه 
ماسلك مان الاطلاق: 
ويممل هد اعلی عدم السماح للامان ان يئزل من М!‏ الذي يعمل فيه 
قطمة زنق المخزن؛ 


وتساعد هذه التطمة Ша уіл‏ المخزن Шіз)ҙ‏ على زنقه هي lm‏ نزمه 


الشاجور ( المخزن ) 





سنبلك القطع لو اقي الزناد (قالب اللاكر) 
تخکپل واقى الزتاد : 
ويتم هدا على غهېسة مراحل وبامثغد ام لو الب خاهة HIS,‏ وهي پدورها 
تتکون من جسزءين القالب العملوي (الدگر )ويكون مركبا باملی ماكيتة 
الفط (العبس)ویمتساز هد | الجزء بالعرکة الحمودية و القالب الاتعی 
раи‏ يكون مركبا فى الجزع السفلی من الماكينة ويكون كابتا فيها 
وغیر قابل للعرکة ويتم تشكيل واي الزئاد كما يلى : 
المرحلة الاولی $ 
,>„ برلة القطع ويكون هدا باستخد ام قالب القطم اللاي يعطينا الشکل 


العام لنقطعة 








= м ۱ 


E 
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منبف الكقب 
المرلة الشائیلا: 
وهي مرحنة الكقب ويكون هد | باستشد امم قالب للشقب حيبت يمطينا القطعة 


مكالوبة ولد نمتفضی من عاتین المرطتين dla yes‏ واهدة ولالك باستفد ام 


قالب يعمل علسی القطع وخلاب القشعة فى تفس الوقت 
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منيلف التكشكيل:(الطمج) 
المرطة الشانشة: 


هاه المرحلا1 Ель)‏ ويكون هد ۱ بامتخد ام 'قالب خاص (يالطعج) حيث يعمل 


على (طمج) алка‏ من الر این باتجاهین مفتلفین 











قالب التشكيل الٹھاکئی: 
المرحلة التخيرة: 
وهده مرهلة الشكل النهائي لوائى الزتاد وذللك بشني إو الطريقة 


اليدوية حيث تعمل على تحكيل الواقي بو Bat‏ لمطرقة وقطعة حدید للمساصدة 


هلى دللد ушы‏ تعطينا الشكل النهائي لواقي الزناد 








قالب تخکیل ша,‏ مان الاطلاق 


ол‏ — : وهي مرطة القطحع „дз,‏ هده аш И‏ يامتخد ام 


القالب اللاي یعطینا الشكل الهام له. 








gi‏ و احد 


هي مرحلة الكقب ویتم ذلك بامتعمال الب الشقب اللاي يعطينا الشكل 
النضائى ААЬАН‏ وقد تستغنى عن هاتين المرحلتين بمرهلة و احده وذلك 
باستخدام قالب يعمل على аһа‏ وشقب القطمة فى 


ماملد مان ااطلاق 


شالب 





шах; الخاص‎ 


المرهلة الثولى : 


ستقد ۱ القالپ 
مرحلة لعام للقطمة шіз,‏ با ^ > 
لقطسع حيت تمطیت الشکل ۱ A‏ 
۱ = = 


(قطعا زنق انمکزن ) 


قالب قطع 


قانب تحکیل ( السنبله ) 
Eee‏ متخد ام القالب lad!‏ 
т”‏ سامت т A‏ 
کے ویجم ы-і! ыз,‏ 
کې : البقطوعة فى المرحلة 


| دمم ثبى القطمة 
i =‏ :5 واحدة ШІз,‏ قالب يقوم 
بے ы‏ 


Lia 
ألمر حلكين في مر‎ 


" بين ھاتین 
وقد ——— ب 


بالقطع (والطهج) فى ذات الوقت 








لتخكيل قعطمة زنق المہمزن 


gi غالب‎ 


قالب قط ماسكف RAS‏ الممدسية 


اسلف А.а‏ الهمد 


قالبپ 
ده القطعة تکون فاملة بین الظبضة 


ulin <‏ صلى مسكهما مع يمشهيا 
الاولى وها ! يعطيتا قطعة مصفحة شبة кез‏ 


المسدسية الخضبية والبدن ءتسامد 


3„ تشكيلها بامتفد ام قالب الاقطع في 





قالب تككيل قغمة مان القبضة المسدمسية 
هذا یکون فى المرهلة الخائية خد аьа‏ المسابقة وقم يقطعها 
بواسطة هدا القالب وتستطیمع جمم ls‏ المرعحلتين قى واهدة 


بامتخد ام قالب واحد يعمل علی المر جلتین في نفس الوقت 





ES 


\ 





قالب تشكيل المرهلة الاخيرة للقطعة 

ماسلد اللېدة المسدسية ۱ 

هدا القسالب يكون فى المرهلة аА‏ خد القطمة (المطعوجة ) هی . 

المرحلسة ELA‏ و اكقبها بواسطة هدا القالب الذي يعطيها انھکل 
الٹعاکی 


بالامکان الجمع بین المر احل الشلاثة في مرحلة واحدة ولالك بامتغد ام 


قالب و احد یقوم بکل العمل з‏ آن و احد 





قالب قطمة ثقوية غرفة اونفجار 
ومساعد دور ان الإبرة و аба)‏ الغنق 


у асу‏ هذا жи‏ بقطم القطسة التي تکون Sala‏ غرقة النار ويقوم 


بشفويتها ویساعد على دور ان ابر وإحكام الإهلاق في نفس الوقت 





دالب تشكيل 
اوها القالب يكون فى المرحلة الشاتیة و الافیرة . خذ 


القالب حيث يتم تشكيلها نهائيا وقد تستفتى من هاتين 


القطمة السابقة 


وباستممال هد ۱ 


المبرحلتين پم La‏ و ۲حد 35 





قانب قطع (المساعدة ملی مسلب القيفة الاهامية السمفلية ) 


یتم تشکیل هذه القطعة ودللك يامتخد ام القوالب الفامة بدلد وهی عبارة 


من قالب القطع із»)‏ فى المرحلة الولی حيث يعطى انشکل المام للقطعة 





القالب الذكر لتككيل القطعة 
الم азм‏ سني ميلك Bell BALAI‏ 


is! 
وهدا القالب يكون فی المرحلة الشانية خيث يعطيتا الخکل( المطعوج).,‎ 
للقطسة المابفقة من الجوائب,‎ 
ویمکن الجمع بين القالپ الاول و الشانی و الف باستفد ام قالب واحد یقوم‎ 


بالمرحلتين في آن و احد 








الب اكر للتشكيل الٹھائی القطمة 
المساهدة على Мыл»‏ القيشة الإهمامية 
Balint!‏ 


وها القالب يكون فی المرحلة الشالخا والالخيرة ویقوم بالتشكيل النهانی 


Ма А 1,1 


ویمکن الجمع بين هذه القو الب الشلاكة ШІ»)‏ باستخدام قالب واحد یجمع 


аза‏ المراحل وذلكه لكمب الوقت وسرمة الإنتاج 
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مجموعة انيوب الغاز 
وتکون هذاه المجموعة متصلة بالناهینگاه الخلقى حامل مسطرة المسافات 
وحلمة за». А‏ الائبوب gal‏ يمر من خلاله مدلد التربای ودوره في 
السلاح المحافظة على مسار Шала‏ الى із‏ حلمة الخاز وتشتيت جزء من 
الغاز الراجع من الطمة 

وتتکون هاه المجيوصة من اربع قطم و 

(A)‏ انبوب الغار 

(Y)‏ الهاملف الامامسی للقيشظ الششبية 


A A 1 чы! )٣( 


(غ) لطمة تكبيت البوب الغار هي الناشیکاه oan) eid!‏ القطعة يتم 
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wots Б‏ الغاعهمدتان بخلاث تقاط من اللهام الكهريائي لتشقب فی آن 





. ولالك حتی يمحل تركيبها ida‏ 


و احد شم = 





خلال as‏ کيل الشقب بريشة алд,‏ على حكله نقيس ам» Tala‏ من هين لاخر الى 


y‏ يصل Geo‏ الشقب الى Rete‏ داٹریة مشارة على الرصامة 


يمكن الامتغناء من لو الب التكبيت азуы!‏ 15 ادغلنا العمود بقوة 


«Ае ٤ (азын 
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ختبھا ولا تزال قاط اللعام إلا يعد айз‏ علامات متقابلة على كل منها وذلكد 


.| ليمجل جممها نی a‏ —— ۳14 














تبت ٦‏ بخلپ "VY.‏ ,9۰ بريخة dla‏ بئفس القطر صلی اللوحات وبدون تقوير شم 


жор» Pewee‏ منبف القطع بالمخرطة ويامتعمال باهة القياس 
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№ 12.6 


جعلنا dad‏ برش ۴۲۷۰ ,»على Rama‏ و احد3 من al‏ التو چیه لمهولة الرؤيا خلال 


lla! 





يجب كن یکون Чу,‏ لوحة (قالب Baal‏ إو لوعة توجية ) متماویا تماما من rer‏ 


جهاتها ea‏ ودلك حتی تتحقق الزاوية العائما (۹۰) بين سطومعا وبين التقویر ‏ 


الوط жалақ ала‏ - 1 
ويتم ш‏ باسناد کل لوحة ملی راس المخرطة fa‏ والدق ملیها قلیلا كم ثخبیت‌هاء ! 


بقوة مم توجیه قلم الشراطة بشكل يجله )ميد | من الطموم ya)‏ 


1 co ١8 | 
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چېېم > ессе a‏ مہم 





توصل القطمتان ۷و۸ من ۹ر١٠‏ بر اند تقاط الدمحام لتقوير عطر Fat)‏ ,0%( قبل 


فكهما من راس المخرطة 





ev ٥٧٥ ۱ 1 


بدا الشعامل بکاتم الصوت منذ олын‏ (۱۹)م لآغراض الصہد 
والريامة و إلى أن уай‏ تصدبعھ خلال الحرب العالمية 
AT‏ والهرب الكوربة وي الحرب الفيتت مية ووذلك للأهمبة 
المترتبة علي استفد امه لمي الأعيال Жасы!‏ , 

ولبعرضة مہدا عمل الکاتم ہیکن Are‏ 

بماسورة [إكزورت)السيارة-مامورة العادم-ففي حالة السيارة 
التي لیس لها ماسورة هادم Elan,‏ بنهابة ,42—51 الإحتراق 
الداشلي غسوف يفرج الغاز طمببعيا ويسرعة اگبر من التي لها 
ماسورقة анаша‏ مين أن صوتها سیگون مزهجا ومرتفعا . كما أن 
هدیشا تضاف (3һлл4)‏ في نهاية مامورة العادم تساعد اضافیا 
على ААА‏ الصوت قدر الإمكان. 

уйсш)‏ امات الکاتما 

الدستخد ام اایخل له هو داخل المناطق الماعهولة + هيث أن صوت 
الا طلاق غير АИ.‏ وبلخت النظر اليه مباكثرة ووبستفدم في 


الحمابة الشخصية الاغتبالات وه -ла‏ المدنو التدریب السری۔ 
CA‏ 





و يمكن تلخيص العجالات السكرية لاستخدام الكواتم فی مور التالية ۶ - , 
العملبات السرية التي يرشب فيها بتفادي الاشتباك مع العدو ؛ هکل عملیات 
الاإستحلاع و الاستکشاف خشف خطوط gant‏ . وعخل عملبات التجسس على المنشات 
و المر 351 الممادية 
الامحتيالات : و استخدام الکواتم فيها اهر مفهوم تماها . * 
سلاح حمایڈ للطيارين ء وخاصة طباري طاشر ات التجسس | 
التدريب السر ی РЄ‏ من الاقراد . 
الکما خن ' 

من ائمعروف La‏ ان الموجات الصوتية الناتجة هن туза‏ الفوهة هي 
اللسمسؤولة عن كشفه اتجاه الاطلاق ‹ واعطاء الخصم بالتائی الهقدرة على تهديد 
مصدر النبران و الرد عليها . لذلك اذا اصکن تقلیل maq‏ الفوهة فان 
- الشخص ؛لمستقبل للرهاية لا يمکنه تحديد هصدرها بالضبط . و لایمکن 
. الإعتماد على ضجيج الرصامة لتےحدیہد مصدرها لکونه مسموعا ولکنه Y‏ يعطي 
اتجاها مُعددا . لهذا فان ترکیب کاتم فوهة على CMS‏ رشان قد يكون عملا ذا 
فاخدة , kata‏ وانه يضاعف من ارتباك العدو لعدم صقدرتھ على залал‏ اتجاه 


النيران .و ان الغرض من تركيب کاتم علي Ав у‏ السلاح الرشاش ليس 


المقصوه عنه PLAS!‏ سوت الملام تماما فى هذه الحالة y.‏ انها الهدف 


الاساسي هو اخفاه هبصدر الشيران › خاصة اذا كسان للكائم قابلية اخفاه 
القهب ؛لناخم عن الرهاية ايضا . 

و بمكن استخدام 0 اسلصة هزودة بکواتم صوت ذات 39146 عالية لاثارة الذعر 
فی مقدمة العثاة او لاقتناص مؤخرتہم بدون ان تلاحظ هجموعات المقدمة 
у, > atl‏ قد استخدم هذا الاسلوب بنجاح كبير فى فيتئام و ساعد جو الادغال 
فی حمویے القناصة و اخفاشہم . وقد كان لهذا الاسلوب آشار نفسبة مدمرة 


على الجنود الاهريكان , حيث گان الكشير هنهم يصاب بالرعب و القدع 
4 .< 


كواتم_الصوت: لماذا әз”‏ 
السلاع lg‏ 17 

алым للمسدسات هنالك‎ TEN 
Spat آسباب لصدور‎ 

)1( فوهة العصف: بمدٹ إنفجار 
مدیف هند الفوهة بسبب عصف اللوهة 
إذ ان الغاز الپشفمر داخل 
المېطانة شم وتنطاقه الى القشارج 
وإنتشاره بسرعة يولد صوت dp‏ 


هند 2451 السبطانة إسطد امه بدر ات 





- a! السشو‎ 






da (С)‏ الصوت: اذا كانت سرعة 
العالقة أكبر من سر йл‏ 

الصوت ( ۳٣۰‏ م /ث) jur) ала‏ 
للصوت مكل الذي محدث شندیا تفترۍ 
الطائثرات الاسرع من الصوت جدار 


الضوت. 


)6( حركة الاقسام وخروج الغاز 
المشبقي في السبطانة وذلك لان 
رمتکاك ممموها الاقسام مع اليلاع 
аас‏ الى خروج الظرف انضارغ 
کل هذه العوامل تولد موتا قوي 
نسبیا يودي الى اننتباه ا3قخرین۔ 


Ама عبب لصدور الموت هو‎ „мї ііі 


<А. 


الغوسة -4 


في الشکل اليياني Баз»‏ موجات صوتية صادرة 
هن اتطلاق ААЛ»‏ (٩)ملم‏ بر ابلوم (سب سونيك) اي 
بطيئة йл all‏ عبر میگروضون متصل بجھاز 


` البوجات‎ J$ اف وهذا‎ yd yl? 





a‏ ارتغان #за‏ الصوت الى اقصاه في النقطة 
(] عند قروچ المقذوف من الفوهة وذلك لعدم 


وجود گاتم للصوت . :8ھ ع ؟ م عع او ادا 


وهي الشکل الشانې Шай»‏ ان جميع البوجات 
„Шау 2з») а ААА:‏ تمس المسخوی لوجود كاتم 
سوث هند dad‏ السبمطانة وهند المقارئة بين 


الشکلین سحجد الفرق واضها. 


<ч 





قبل البدء فی موضوع الكواتم يجب الانتباه الي الاصور التالية : 

OV! لا يوجد حتي الآن جهاز قسادر على كتم الصوت بدرجة ++1× و لا يوجد حتى‎ - ١ 
ملاح ناري يمكته الإطلاق بصمت تام . و كل ما تقعلد الكواتم التی تم‎ 
یعتمد مقدار.‎ у. هو تخفيشض الصوت الب درجة صعينة‎ (АЙ دناعتها حشی‎ 
. تخفيض الصوت علس كفاءة وجودة صناعة الکاتم‎ 

Y.‏ - ان صتاعة كاتم оза‏ فعال ليس بالامر السهل . فیجب على صائع الكاتم 
يعرف كيفية الوصول باجزاء الكاتم الى درجة عالية هن الدقة و الضبط + 
بحيث لا تتطایر انطع الگاتم فی الهواء عند استخداهد نتيجة لإرتطام الرصاصة 
بجزء هن اجزا۶٭ انكائم الداخنية © او نتيجة لسوء تثبيت القطع 

۳ - ان هناك علاقة طردية بين حجم هيار الرصاصة والضجيج الصادر غنہا . قکلما 

| كان العيار ؛پکبر »كلما كان الضجيج اشد و اقوی у.‏ یؤوشر هذا بالتالي 
على قعالية الکاتم . وهدا هو السېب فی ان اغلب عملیات الافتیال تنفذ 


بواسطة اسلحة صغيرة العيار š + Сз, (Ша‏ = 


: فی كيفية عمل الكاتم‎ Sasia 
. هناك فى الحقبيقة سبحة عناصر مختلفة تدخل فی تشكيل صوت السلاح‎ | 
ان واحدا او اشنیہن هنها قد لا يكونا هوجودين تحت ظروف‎ әй). الناري‎ 
: العناصر هي‎ аза), جدا بحیث یصعب ملاحدنتها‎ АЛАМА معینة > او قد تكون‎ 
الموجة الاولية : و يمكن تعريفها بانها الموجة الصوتية الناتجھ عن حركة‎ ١ 
الهواء المشفوط . عند مهاولتد الخروج هن السيطانة نتيجة لدفع الرصاصة‎ 
. للهواء الموجود اهاعها و بخرج هذا الهو؛ئء قبل خروج الرصاصة بالطبع‎ 


Y‏ صوت احتككاك delo ll‏ بالسبطاتة عند خروج ЩИ‏ وهن المعرف ان الرصاصة 
- مه 


м 


(المقدذوف) عادة بقطر اقل من قطر السبيطانة »> لضمان توفیر قوة 2815 


كبيرة خلفها . والصوتان руй!‏ و الثاني يصران عادة بدون ملاحظة فی الإسلحة 


النارية عديمة الكاتم . حيث يفطيان تماما بالصوت الثالث و الذي پس 
т-ға‏ الفوهة 
рафа Y‏ الفوهة : هو ذلك الصوت الناتج عن تسرب غار!ت البارود المشتلة ذات 


الطاقة الحالية هن فوهة السبطانة . وهذا الصوت پکون معظم ها and‏ هن 
mund‏ عند اطلاق التار هن سلاح عديم الکاتم + 

t‏ - الهبة الجائبسية :و پکون هذا الصوت فی ! لاسلحة المزودة بګواتم صوتیة 
А йі‏ .فمن المعروف ان سبطانة كاتم الصوت يجب ان تكون ذات قطر اكبر من . 
قحلن الرصاصة نفسها Boy)‏ الفرق بين قطر السيظانة وقطر الکاتم؛ لكي شمع: 
للرصاسة (المقذوف) بحرية الحركة خروجا هنها . ونظرا لان قطر سبطائة 
erty‏ اكير من уай‏ المانذوف 2 فان بنا من الغازات الدافعة تتسرب عن 


-- 


$“ 


= اسب المالذوف سابقة اياده الس الخروج هن الفوهة у,‏ لتنضم بالتالي الى 


الموجد 523991 , كما يبدو في الشكل التالي : 
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ke‏ کے بے 
ХА:‏ 
2[ 72 > 
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0 - الضجيج النفشي : و بوجد هذا الضجيح ايضا فى الاسلحة ذات الکو اتم МƏ‏ ۰ و 
يمكن os jr‏ باه الخجیج الناتج عن الاضطراب و الشركة ¿al sat‏ و 


(شعكاسات الغاز الدافعة , а-а‏ لاصطداهم بالاجزاء الداغخلية للکاتم amb‏ . 
القجيج الميكائيكني : و يمكن تعریفه بانه الصوت الناتي pe‏ حركة او جرا« 
الميكانيكية للسلاح . و يكاد يكون ide‏ الصوت هو أكثر الاصوات ملاحظة فى 
жеді‏ البق او النصف آلية و المجهزة بکاتم عالي الکفاءة . ويكاد هذا 
الصوت ان يكون منعدما في الاسلحة ذات الظقیم اليدوي . ويكون هذا озы!‏ 


همصعوبا بصوت الغازات المشسربة هن غرفة الانفجار 355 انفتاح الغالق وذلك 


. فى الاسلحة ذات pads)‏ المي . 
` ضجياح الرصاصة : والدي بمکن تعریفھ بانه الصوت الناتم عن اختراق المقذوف 


۶ 
بعد خروجه من فوهة السلاح splat‏ الصوت . وهو بكل بساطة صورظ مصخرة لضمیع 
الانفجاري الذي يسمم عندما تخترق طاظرة А5 САД‏ حاجز الصوت қаз у.‏ هذه 1 


الظاهرة عندها سیر المقذوف فى الهواء بسرعة تساوی او اكشر من ۳۳۰ Гуа‏ 


في оқы‏ .. حيث تتجمع G US ур‏ 1 1194 عند dedo‏ الهقذوف , و жәШіпі‏ من ___ 


بعضها البعض بفع الضغط الهائل الذى يبشكله المقذوف عليها у.‏ نتیجة 
1547 الضفط شتحول جزيشات الهواء ال Ale‏ لريبة هن Аы‏ السائفة 


مكوتة طبقة هاجزة God‏ المفذوف . وعندھا gis‏ المقذوف ала‏ انطبقة 


` الحاجرة شحدة خلخلة هواكية تترجم علي شکل موجة صوتية dolo‏ والتي تمرف 


La, LS!‏ باختراق узб»‏ الصوت . وهذا الصوت هو jad‏ او سټوات کتما وهو هعدوم 
تماما في العيارات التی ثافل سرعة عمقذوفها عن ۳۳۰ عترا فس الثانية | 
ملاحظة : | 

жа ТР.)‏ فن الثائية = ۰ لدم فی الشاشببة و من نماد هذه العبارات 
э 0.44 Special , 0.38 Special , 0.380 ACP , 0.32 АСР , 0.45 ACP‏ مده 


” 
ےے الخ) азаҙ‏ العيارات مصنوعة خصيصا للاستخدام فی اؿہلحظ ذات الکواتم . 
+ 


SY 


та» ١ سوت عصف‎ Qk 
اء وجزه يخفف‎ Sel بسبب الضفظ ولذلك نغفف الخفط ونقسمه الى‎ delo Маа ае 
متطقة يمدودقاء والضغط جیب‎ ігі داخل السبطانة و القسم الشانې خارچ السبطاتھ‎ 
اشامت الشان‎ (с Са за) الغاز) /درجة العر ارة‎ қада АІ) القو انین الفيزبائية‎ 
. الجن ئى‎ 
ذلك۱۲‎ jad ولتففیف الضقط نزید لحي حجم الغاز ونففض درجةٌ الحرارق ولكن كيف‎ 
الغاز بجعله يمكث اطول مدة غې منطقة معدودة + وشناك عدظ طرق لشفض‎ ақа نزيد‎ 
لان سرعة‎ da tl جزيتات الفاز ترتعم ببعضها لتقفيف‎ ја (L a, ار‎ — 
التي تولد الهرارة.‎ „а الاهتكاك‎ 
بعلقات رقيقة معذدنية‎ Las! و )ار تام بسبې رتد اد جزيئات الغان بعد اصطد‎ 
وبذلك تخلصنا من اليشكلة الاولی‎ (Г) ممکبة دالحل اسطواتة مسينة .انظ الصورة‎ 
+ وهی عصف الفوعة‎ 
سرعة الطلقة التي تضوق مرھة الصوت :والطريقة العامة‎ аз المشکلة الشثانية‎ 
لشفادي هذه المشكلة خوجد طلقات خاصة شممی "سب سونيك"وهي اقل من سرعة الصوت‎ 
وهي سے بعدة طرق بنهااے‎ 
كمي البارود قلبلة ومن النوع السريع الاشتمال‎ озі» (1) 
المقذوف اشقل وزنا من المقذوف العادي حتي بقلل من السرمة‎ (Ç) 
والشائية)مقذوف شقیل مع بارود‎ ізі!) ونستطیع استفدام النطریقتہن مها‎ (©) 
قليل.‎ 
۶۳۰ بنسبة‎ АЛЛАН شئون هناك شقوب علي السبطانة تنفث القاز المندفع خلف‎ (Е) 
غتقل سرعة الطلقة‎ 
هذه المشكفة‎ Ag Жл! المشكفة انخالٹة وهي حركة الأقسام وخروج الغاز‎ 
تجسعل السلام سرمي در اکا(طلقة /طلقة )شم نقیتد حر کڈ‎ ١ تقوم بالإجراه التالي‎ 
الأاقسام و [بقاه الظرف الفارش هي‎ аз», азуу الاقسام ويعد المسدمسات لھا شید‎ 
حجرة ادنغهار ووضع مادة تسمی(تغلون)مشل الشحم فى مناطق الارتطا مم في حركة‎ 
. الأقسام‎ 
- 41525-0 هذه‎ jad өзім» وتعتبر الطريقة ؛لاولی هي أفضل إجراء‎ 
خلاصة القول: مما سبق نرق أن عمل الکاتم یتمثل في تافير خروج الغاز المضفوط‎ 
شم إننتشاره ببطه لمي حیز معدد شم تغيير وتكسير إتجاهات موجات الفاز الیخطلق‎ 
سفلسلة مختابهعة من الهواجن التي تمشم حدفق الغازات‎ Ша ы) ууз А АЈА 
مقترتسا بالك ہتفس طبيعة المعدن الممتص للموجات الضونتية . كل ذلك بدون أن‎ 


نوش هلی سرعة ائمقذوف او خط سپره. 


<“ 


МАУ اکا‎ 


ИИА 
CLL DL 222-222 


الصور # الاولى السبطانة لحظة ¿A‏ السورة الشائية ؛ إرتطام جزبلات 


وقبل خروع المتدوف من السبطانة الغاز بالهلقات و ایند ادها 





СЕ ЕГАР Г) 
ИЖ $$ 
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YAS‏ لد دد کے 
lL Z = Z ZZ 22‏ 


сай 





قام الاشتصاصيون بعدة تجارب و إختبار اث لكواءتمم, الحوت لبعرفة الجصة التي سكون 
فيها الصوت اعلی بن الجھات الأشرى غوجېدوا١‏ 

)1( إن صوه مصف الفوهة عند زا وية (۲۳۰ ) يكون خي المنطقة التي ہین إتجاه 
الرمي وز اوية ۳۰۱ ) عن ٰتجاء الرمایبقیکون أقوى من المناطق والجهات الآخری: 
(С)‏ إن صوت مرکا الاقسام بلي صوث مصف الفوهة في القوة هند المنطقة الق یب 
من ز اوية OND‏ 

(C)‏ بوجد هناك نوم من المسدسات يسمع له صوت قوي у,‏ اوية (EO)‏ وعلى 
مسافة peel БО)‏ . 

ومن هده التجارب يجب علینا الاحتیاط فيشلا صندما уір‏ هناك شخص مزاوية ( ۰ ) 
2—41 بزاوية (LO)‏ وشالث بز اوية fo)‏ ) فعند الرمایة یجب الرجوع الى الفلف 
un ла‏ ءلزو ایا „а‏ إشجاء الرمي 

ادخط المتقطح يدل هلى إتجاه الرمې (۸۵م) 


Clo (ALO) الفط المتصل‎ 





لماذا يتستفد ات 1 = 

ادح طا A‏ الصورة عملیة das‏ 
بدون كاتم صبوت تلفت النظر 
الى مكان الربا‌یة ہواسطة صوت 
موجات cimas‏ الفوفضة مع Spe‏ 


إختراق АДАЛ‏ لجدار الصوت. 








ډدمط مور dele llo‏ بدون موجات 
عمسف الفوهة (بکاتم) ولكن 
الرصاص اسرع من الصوت فصوت 
الاختر اق يلفت النظر الى جحظ 
ها ولکن بهد ёла‏ طلقات يمكن 


تعدا ين sles!‏ الرمی 


رومد الصورة الشالشة رمذية 
بکاتم سوت وسرمة الرصاصة Hi‏ 
من سرعة الصوت Madoz‏ أن ДА)‏ 
و(8) ہسمعان صوت de‏ جدا 
لموجات han‏ الفوعحة 91 عركة 
الاشسام ولكن لایستطیع نهد ید 
الیکان لشعق العصوت مسي 
الينشقة дәлел (D)‏ شیتا و اذا 
دشق المیع غئن پمخطیع تهديد 
مکسان الربمایة لان ؛لصوت الذي 


سود بلتقطه آتيه من اقرب 





منطقة لم (A/B)‏ ولیس مين 
а.‏ الرمي آبا (С)‏ فبما 
а]‏ خلف الرامي غسوف پسمع أي 
صوث يصدر من السلاح ولذ) يجب 


الانجباه لهذه النقطة. CIR‏ 





استځدام کالم الصوث فی الكمين + بحرم العدو هن إمكائية تهديد مصدر 


الشیر ان . ۹ - 
انواع الكوائم : 2 
هناك عشر هبادىم هختكفة هستخدمة في صناعة الکواتم وهي : 


1 - Chamber System . 


2 - Diversion System . 

3 - Entanglement System . 

4 - Spring System. 

5 - Absorbtion System . 2 , 
- Barrel Piercing System „ 

- Rubber disk System , 


~ Gas dynamic contrary wrapped System . 


ш о به‎ а 


- Reflection and withdraw auction System ` 


10 - Closed chamber with piston transfer System . 


< AG 


نظام الحجرات 
Chamber System‏ 
یعتمد هذا النظام de‏ اهرار الخازات الناتجة عند انطلاق المقذوف على 
asa Sao‏ . حيث يفقد الناز فیہا іу»‏ من Se‏ ری 44854 .5 
uals |‏ الهادة ad]‏ تصنع عنها الحجيرات 2 والتى تكون ذات هقدرة غالية علي 
امتصاص الحرارة مكل النحاس و الإلمنيوم . على تبريد الغاز كما موشح فی 
КРУТ‏ | کا 


٠ السبطانة‎ 





وقد يتععد فی بعض الحالات امرآر الغازات هی حجرات كببوة لزيادة مقدار 


التمدد الى اقصى Qm‏ ممكن LAS‏ فی الشكل التالي . 





الى الخارج 


او قد تستخدم اضافات على نظام الحجيرات مثل اضافة شقوب اس السبطانة 
Las‏ فی الشكل التالي 










С Тү ۳ 22 
5 a | 








ماحیة 


السبطائة 





نظام التحویل 
Diversion System‏ 
يستخدم فی هذا النظام عدد) من القموع المعدنية ذات شکل هشدس معین ' 
(злу‏ الشكل عبارة من مسج اعد نسه تتجه نهو السبطانة و راسھ باتجاھ 
المخرج .و يسمح taa‏ الشكل بتمدد الغاز تدریجیا машы з‏ الى азып‏ 


мос‏ اصطدذ امھ ЕТУМЕН‏ القمع التالي ١‏ مها gape‏ الى حدوث اضطر اب فی حركة 


ur‏ الغاو + فیسنشتم عن ذلك تاخير خروجه من السبطائه . وفيما يفي vue‏ عن 
الاشكال الهند‌سية الخاصة بهذا аай‏ من او 





à сч ملا ` تی با ای اتا‎ View 
BETRETEN "Cem Seton Bi ` - 


وق жш асан АЙ‏ ان المصمم قد جھل zus but‏ فی نقطة غير 
مطابقة لمركر الانبوب الهاوي . والحکھة فى هذا هي تركيب الكاتم على فوهة 
السلدح يحيث يكون معظم الانبوب الهاوي فی الناهية السفلية » هما يلؤدي الى 
عدم اعاقة الروية بالنسبة للراهي عند مهاولته النظر الى الشعيرة . كما 
انه استسشدم لبادة هن اسليك اولمنیوم او التحاس فى الجزء Cyril‏ 
للمساهدة علي امتصاص العرارة 


` 





النظام My Lati‏ 
Entanglement System‏ 
ويعمل هذ؛ النظام علس تاخیر خروج الغازات هن ا8نبوب الهاوي باجبارھ 
على السير فی مسار حلزونپ . ويعتير کاتم مكنيم ال هريکي وهو اول کاتم 
ظهر على الإطلاق من ضمن هذا الشظام ويحتبر الى OW)‏ من انجع الكواتم arde‏ 
الاطلاق 2 























7 АБ 
9 ا ا ا‎ K. و‎ е: г Қ % 
20 دن‎ 


کاتم مكسيم (االخشسخۃ المعدلة الكالئة) 


وقد ظہرت 842 انواع من هذا النظام الا انپا تحمل كلها نفس العبدىم, 
ولكن ضمن فروق فس طريقة تنفيذه , كما هو موضح فى الشكل التائی . 





نظام الضواغط الزنبركية 
Spring System‏ 
gas‏ فکرة هذا النظام فى امجصاص طاقة الغازات المندفعة بواسطة 
مجصمصوعة من الضواغط . وفی العلي 23 لا بعتبر هذا النوع من الانظمة فعالا 2 
شه مووک سیف اها حنمن للصوت لیس الا . و یوجد ын‏ 
هدد مسن کر فة المختلفة علي فكرة المشواغط الزنبركبة كما зе‏ فى 
الشكل التالي 
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AEG REESE eS 





ای 


к الشارج‎ Сыз 
هيه تقوم چو یت بدقع الاقراص المرتبطة بالشواغط , فتقوم‎ 
ç: بعضا من طاقة تلك الغازات‎ data ره بمقاومة معليیة الدفع و بالتالی‎ 
امتصاص طاقة‎ Gh چا التالي کخضل مجموعڈ كبيرة من التوایص‎ ۱ 
بواسطة هقاوهستها لعحاولة تلك الغازات الاندفاع الس الججرة‎ ۳ 
و تلاحظ ان للهجرة الکبيرة توعین من الصعامات الإول يقاوم‎ . ИНД 
. و الشاني بقارم الانغلاق‎ (Y وذلك رم قد الغازات الداخلة <رقم‎ + кн 


- وذلك لاعاقة الخاراث الخارجة (رقم CY‏ 





نظام ؛لامتصاص 
Absorption System‏ 
و هذا النغام مقتبس مسن عوادم المیسارات (الاگزوست) , حیث تمرر 
الغازات المضغوطة ذات الحر ارة الشديدة على حجرة تحشوي على هواد ذات 
مقدرة علي امتهاص الحرارة gs‏ غالبا ها تکون ада‏ المواد الیاف من 
الانمنيوم او النحاس ¿ç‏ 65322 هذا الس تبرید الخارات , وبالتالس تخقیض 


الصوت .و نلاحظ فى ала‏ التوع من الکواتم ان افهدران الغاصة بالاتبوب e‏ 


+. 

الحاوی تحتوي علي ثقوب لتسهیل خروع الفاز هشها . Р‏ 
= 

9 
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APG 5 PAIR 


AL отт = بر سل‎ rr 


ls‏ سے 









Тары, 
- فتحات للتمريب الى الخارج‎ 


وقد حاول البعض استخدام انبوب العادم الخاس بمعاکكکی نات yá‏ 
الحشائش لصناعة كاتم صوت ء ولکن يشبغي اتضاذ الحذر الشدید عند استخدام 
ү л‏ هذا الاسلوب ه نظر! لاحتمال تمرق و تا ое‏ !لانبوب عند ا لاطلاق + thas‏ _ 


— 


لرقة جدرانه . 5 


Gel الانبوب‎ ` 





ث من مواد 
au dole‏ ارة ۱ مواد Zale‏ لفحرارة 
مخال ۲خر لکواتم الامتصاص ‏ , ویلاحظ استغد ام السبطانة المخالوبة 


<<< 


نظام السبطانة المكقوبة 

Barrel Piercing System 

تتخلص فكرة هذا النظام فى صناعة شقوب فی مجری الرصاصة يتم استنر اف 

الغارات الدافعة مسن خلالها الك حورا هحم یھ ara dt‏ اليه 

نقموع هدفه 5 Zn‏ طافة الغاز у.‏ نلاحظ أن هذا التظام لا يعمل نوجدھ t‏ 

وانما يجب ames‏ بنظام Т‏ لتحقیق الفاخدة المرجوة 
و يتم صناعة الثقوب ]ها علب جسم السبطائة 


الخاصة بالسلحح او بصناعة سبطاتة اضسری تمتد 


gota ul‏ الانبوب الحاوي للكاتم . وفی الهالة 


الإخيرة تلاحظ ان قطر هذه السبطانة يكون اکبر 





الیل هن قطر المقدوف للسماج له بالحرکة . بالانبوب الحاوي 


و الجدول التالي يوضج الابعاد _العقترحة لهذد الثقوب 


due‏ مجموع айл‏ الخقوب 2 6 8 A‏ عبان المقذوف 
الصفوف الكقوب قي الصف | 
$A ANY ۳ ir ta 2%‏ ۳ھ ٥٤ب‏ کئببر 
VA у ٤٤١ ۱۳ $A £‏ “الم y‏ كلمبر 
ANY ٤٤١٤٤٢ ٤١٤ жа ۱۳ 1۸ $‏ ۹ مم 
۷٦٦ AT 2۱ BNA ١٢ үт LA he‏ هم 
vé at +‏ ۱ھ М TINO ANY‏ ۳٣م‏ کلیبو 
+ 
A‏ = البعد بين مركر الخقبين باليوصة . 4 


. لطر الخقب الواهد بالبوصة‎ = B 
. ے القطر الخارجي للمسئن فى طرف الماسورة‎ © 
القطر الذاخلي للمسنن فى الوصلات . تو و ورن اس یں‎ = D 





بندقیة مزودة بکائم үза‏ على سبطانة ds yla‏ 
هی 


= + 


تظام الاقراص العطاطية الهصمتة 
Rubber Disk System‏ 

يستخدم فى مذه النظام مجموعة مين الاقراص المطاطية لاعاقة خروج 
الغارات هن السبطاتة . حیث يوضع قرص او اکخر هن هذه الاقراص فی اماکن 
معشارة مسن الکاتم بحيث تسد الطريق فی any‏ الرصاصة و الغازات المندفهة 
ч.‏ و خلفها . وبالطبع تخترق الرصاصة اډقراس المطاطية صانعة شقبا فى 
القرص العطاطي , ولكن سرهان عا ينكمش МААЛ!‏ على نفسة معبقا غروع 
الغازات 

وقس بعض العالات يستعاض عن القرص العطاطي غير المكقوب بقرص 
مشقوب على هشية طيب او نجمة خماسية و ذلك فی المكان ألذي يتوقع هرون ` 
الرصاصة همنه . ولهذه الطريقة هيزة انها تضهن plas‏ ياذن الله الي هد 
کبیر ء ولكن لها المیوب الثالية 
يجب ابدئل дау АЛ‏ (او الاقراص ) بهد اطلزق هوالي уде‏ رصاصات حیث یتاګل 
المطاط » مما чз‏ الى اتساع الكقب فی النهابة ,154-29 بلاحظ ان کفا 3 
هذا النوع من الکو ات تنشفض كلها راد مدد طلقات الرصاس 
ان اصطدام جسم العهقذوف بقطعة المعطاط يؤدي الى اختلال حرکتھ ء وبالتالي 
الس عدم دقة da la Қалау!‏ عند التنشین على اهداف بعيدة | 
لا ہےلح هذا النظام للاستخدام مح الاسلعة الرشاشة لعدم تحملھم لمليبات 


الخيران . حيك تتطاير һай‏ المطاط سريف 







. الي الخارج 
А 2/4‏ 














اقراص عطاطیة فوهة الک اکم 
ву‏ انها تحجر وی Bue‏ استخدام 
الغار قۍ = кт‏ 

Кокон 8 7 


الکو اتم السريعة و بداشل الكوائم 

من الم‌طوم ان اليدف من استخدام الكواتم هو القضاء على الخمم بدون 
ضشجيج او اشارة للانستباه .وهن الممكن عمل ذلك بطرق سهلة يعض О‏ 
هند اکتشف إن استخدام حلمة الرضاعة البلاستيکية بتثبیتها حول فوهة مسدس 
عيار )0.22( بقطعة من السلك тіз»,‏ كادما فهالا لعدد محدود من الطلقات + 
حيث Ed‏ الطمة بالفان عند اطلاق النار Mi‏ تسیر الرصاصة شاقة طريقها 
عبر الحلعة , ولگن لم تنجم التجربة هڅ الاسلحة ذاث العبارات الاكبر ٠‏ 

ومن الهشکن الاستعاضة عن السلاح الناري باستخدام آلممدسات ҚАНМЕН‏ 
الراهية للسهام . حيث بملك مغمولا قاتلا dale‏ ادا ما غمس راي السهم يسم 


قعال . ,* 





حلمة الرضاعة حول مسدس من هيار (0.22) 
V‏ << 





үе‏ اية حال يجب تفادي التصاهيم التائبة lanes‏ نظرا لعدم ملاحيتها لگتم 
الصوت . I‏ | 










SESS 


Cross séctlon, (өтей Noise Reducer built. into < 


і. 






А یک‎ 3 5 
SO 









Cutaway of Towson recoil brake/silencer. 





N, т‏ کر هس 





Sema view | 
muzzle. |. 





as above, but with Projectile leavin 





Side vlew af shotgun with Jones silence 










y تہج سو‎ Е 


هه 





CON 











التصاعبم التي لا تعمل 
ہے من التنبيه الس بعض التصاهيم التى لا شعمل ۰ ويجب تفادي تدفیڈً 
هذه التصاميم اها لخطورتها او لعدم جدوتها | 
شن مصعم هذا الكاتم ان پاهکانه حجر الغاز بواسطة مغلاق هيكانيكي r‏ 
158 اهر باطل لبطه الإجهرة العيكاسائيكية بالئسبة لسرعة الرصامة و 


للخطورة الناتجة ge‏ ارتطام الرصاصة بالمغلاق . 





ظن مصهم هذا الكاشم انه 
هوه کستم الصوت بتشتيته 
للغاز فی عدة اتجاهات ;1559 


لیس بکاف ۔ 





نظام المستكات المتعارضة 
баз Dynamic Contrary Wrapped System‏ 
J— a —‏ هذا النغام مستنات (تشبه مسننات الصواهيل) كبيرة الحجم و 
تاخذ هده العسنتات اتجاها همینا ¿tad 25213 аһ‏ اتجاها (45іла‏ . ونتصل 
ai‏ بيسن ы Ая)‏ مكف ы).‏ ا طلدق اتنار ¿dais‏ الرصاصة 
داخل الانبسوب المشقب ١‏ وتشرج الفارات هن الشقوب بقوة فتاخذ مسارها تبما 
للمسنفات 2 وهذا يؤدي الي انخادها هركة دورائنبة , و نتبجة AS‏ اشجاي 


السعسئنئات ء تتصادم ЗУШІ‏ المتعاكسة الاتجاه عند نقطة تغيير الاتجاه , 


هما بنشي”" اشطرابا فی уь‏ <¿ الغاز فیوخر خروجه . 
Ф‏ 


° 





الاجر ۶۱ الداخلية لکاتم صوت ؛ мала‏ حسب نظام المسثنات المتعاردة (زقم AY‏ 
و يلاحظ استخدام نظام السبطانة العشقوبة y‏ نظام зі цо палау!‏ ارقم (Y‏ + 

و لا یوجد معلوهات كافية عن النظامين Gu)‏ و هما نظام الانعکاس و 
السحب الارشجاعي (Reflection and Withdraw Suction System)‏ .و نظام 


Closed Champer With Piston Trnsfer) ¡»Sail الحجرة المغلقة مع تعوبلد‎ 
<<- 1 . (Systam 


de Le ملاحظات‎ 

- يجب ان يكون السلاح المراد تصنیع کاتم له ذو سبطانة بطول كاف ٠‏ وذلك 
لحمنیع مسنتات لتثبیت الگاتم علیها + وبجب ان تکون ائسبطانة ذات کمیة 
كالمية هن المعدن (السهك) , نظر I‏ لشرورة صناعة المستن 

اذا كانت السبسطائة قصيرة із»‏ , يحكئن عندها ضناعة وصلة للسبطاتة ١‏ او 
اذا لم يمكن ذلك , فيمكن صناعة سبطانة جديدة بطول هناسب » وهذ) ينطبق 
علس Alle‏ المسدسات али‏ | 

- تشبت اغلب الگواتم علی فوهة السلاح بصناعة مبتنات خارجية على فوهة 
السلاح , وبيبعك مٹاسب + وبصناعة ممنضات د اخلبة فی قاعدة poles)‏ کما عو 
هوضع في الشكل العوجود في الصفحة التالية | 

- كلما كان раа‏ إلكاتم و طوله اگبر ١‏ كلها كائت مقدرته على كحم الصوت 
ай;‏ ولكن يجب بالطبع del уз‏ الحجم الممقول و العملي للکاتم 

digas -‏ جودة الکاتم على عاهليين o‏ 

> جودة تصئیبمۃ i‏ 

tage -‏ الهعادن المستخدامة و عقدرتہا علي اعتصاص الهر ارة 

ويقعد بجودة التصنبم 39145 تثببت القطع , و المحافظة على اقل قطر 

| هسهکن da nds‏ الفوهة с‏ بحيث بسمح للهقذوف ہالمرور بدون الاضطدام بفوهة 
الکاخم , XA‏ 








Шш шш‏ قي الصورة شکل کاتم الصوت من طر از مکسیم في هذا التصميم اديوجد قطع 
مطاطية ود هلقات شخبكية ولاتكقتب السبطانة Дай‏ في (А) (мал‏ اسطوانة يركب 
داخلهبا aed‏ الاشکال (В)‏ او (C)‏ ود الشکلین عبارة هن مللقات غاصة دائرية 
سهطها مانل بشكل مقعٹر ( وردات عقبمببة)وهناك أيضا علقات خاصة بین العلقات 
هلى هکل خرف بین الملقات القمهية لمجز اللاز ` 

Cee 


ç vv 


یوجد нА‏ الوقت الحاضر ,454 تصاميم з! УШ‏ الصوت ١‏ 

(AV)‏ تصييم ماحسمپم 

) وردات رونديلة‎ зі شبكية رقيفة‎ dra شبكة و شر(حلقات‎ —— (С) 

(Ü)‏ تضميم ver А‏ ماکسيم و و شر 

(١)نتصميه‏ ماکسيم:هبارة عن اسطوانات وغر GLA!‏ بمسابات معينة وذلك езе їз Л‏ 
الغاز Аар‏ درجة النحرارظ في داقل شرف تقوم ہرد جزئيات الغان المرتطية بها. 
وهَدًا шуа!‏ جيد من ls‏ التسديد لا نه لاپفیر اإستقامة الرصاصة المسطلقة 
ولکن ھذ! التصييم لابخمف الصوت کٹیر!؛ , 

(؟),تصييم و شر؛ المستخدم مده حجاب سلكي (شبكة )مٹقب азмаз‏ من الفولاذ الصلب 
pit‏ لا یعداوھصذ؛ النوع یساعد على إيستصاص العرارة GUA у‏ «لموجود لوجود 
البثقوب LALA‏ للدولددذ ء 

المعم في هذا التهميم يكون قطر مجرى الرصاضة مي الكاشم احبر من المقذوف 
ہقلہل جدا صو u> (L... Y) t‏ ببقی الغاز ALK‏ افمقذوف ولايسبقه الى الفارچ 
ña y‏ پقوم җа]‏ اب السلكي ہبعملع من إمتصاص الع ار والفان وهذ؛ النتممہم 
ААА‏ من الصوت افضل من pogrom‏ (ماكسيم). 

амаз ыу‏ ان تعوض ف هذا التصييم بدل الغولاذ اتصلب الذي لايصد[ بنجاس مطل 
بتصدير او تنك وتستطيع Lay)‏ إستخدام سلك تنظیف الاو ائي ` 

ze (Г)‏ المفتل د الجيع ہین التصمييبين جہد لخفض الضوت لانه ).444 الحوث 
им. ра‏ السابقین و المشکلة أن استقامة المقدوف تتفیر مع هذا 


CPL التصييم.‎ 


ЕІ 


š L 
قن 9۵ وو هټو‎ O00 و‎ 4 
0000 . | 


TINCT 


الصورة кізе;‏ نوج Kia ЗІ э! у!‏ عبارة هن 
تصميم و" شر شبکي eee‏ على السبطانة (EA)‏ شقب 
„Шал‏ الخقې(۱۸,بوصة) وتلف Aa‏ السبطانة شبكة 
Аһ Ае‏ )17,033( وبوجمد آمام السبطانة la‏ 
الاسطوامّة حلقات مصنوصة من نفس معدن الشبكة وبوجد 
خلالها شقب لمرور الطلقة قطره EY)‏ »بوهة )اومجموع 

العلقات (۲۳۰) لته + 


ويستخدم عيار (desp EA)‏ 
وھنہد اسشفد ام هذا النوش من الكاتمم يجب أن يكون 
شب برور AA‏ في الکاشم Әні, ій‏ من Shes‏ 


السا ум‏ الي( ۱+ ,) مو‌صاا . 








سلنسر مر Y‏ (۹): 

كاتشم صوت آمریگی الصنع عبارة شن تسمبم ماکسيم وشبكة و شر مع 
а.‏ الجز. دول من الكابءتم ہكرة هليها әзіз‏ وبلخوف عليها 
454 معدنية و آمامها شبكة معدئية لیمیا الشکل بین کل ,441 
قیعية واضری هلقة عادية وگل هذا الجزه ЈА‏ فی аз! gd‏ فی 
بد LA‏ پوجد ثلاشة Чу Дд»‏ من الشقوب کل سف به әзіз (lo)‏ 9349 
en „у АМ!‏ البكمسرة الدهالحلية , وهذه الاسطوانة «жол»‏ في 
اسطوانة شائييية اكير منها بحیث یندفع الغاز من شقوب البكرة الى 
قوب الظطسطوانة الاولی شم یتجمع د اخل ادسطوانة الثانية وبدلك يشم 
تففیه ۶لصوت 

ملاحظة لایوجد في العالم نظام مهدد لسناعة الكواتم والفكرة تعكيد 
على الحمسصسربة شيمكن دمي اکشر من طربقة أو اکشر من تصميم فی 
الکاتم الو احد حسب إجتهاد الشفی ومكرته وتجربت» ӛзі»‏ يبتكر أفضل 
كاشم ДАА Ду‏ الصوت ال اشصن درج ة يوكئة | غي الصورة Бая»‏ عدة 


Las‏ ميم ذاخل ағ pla‏ الكابتم 





التوع العام po LS‏ الصوت [ الپصیط)جسب العيار المطلوب عبارة оа‏ حاوې $ 
йаз! эш ш)‏ خارجية في داغخفها ماسورة .45.2 الى рез‏ الجزد )دول يكون به 
وصلة معدنية تربط الماسورة الداغلبة مع السېطانة وفي نفس الوقت يلق الجزه 
الاول مسن ادسعطوانة الغارجبة شم يلي الوصلة المحدنية )£( صفوف من الثقوب wt‏ 
کل صف (A)‏ شقوب والمساغات ہین الثقوب متساوية ویلف حول الشقوب شبكة معدنية 


وتلف ہشکل جيد وقوي شم يلي حاجز یقسم الاسطوانة الى جزمین 


= 





Ti 
T 


هى الجزه الشانې پوجہد اربعق ملوف من الخلوب آیضا وغې مل صف (А)‏ شقوب 
والمسافة ایضا بين الشقوب مبتساوية شم بلف( بسلك تنظيق الاو اشي المنزلية او 
قطن او geo ‚з‏ رشق ) 22698 مٹلما شعلښا في الجزه уш‏ بل نترکه ез Ck pe‏ 
يلي هذه التقوب مستن لتشبيت الوھلة اليحدنية التي تقضل الجزه الشاني من 


الاسطو Aad‏ ۔ 


10 





ملدهظة: الوعلتين و السصاجز بهم شقب لمرور الطلقة 

والخظام العام مي عناهة الكاتم أن (өр‏ جعم اسطو өз!‏ الكائكم 2-43 من езе‏ 
تن بعشرين مرة у Му‏ اسعطوانة الكخاتم على الاكل (خمسة أضعاف)قطر 
الاسعلوانذغرف (ستقبال الغاز تكسون فى الجزء ادول من ادسطوانه الملاصقة 
للسبطانة بنسبة СХЕ»)‏ - 

يجب ان شکون جميع A aa аф у I‏ و السد ادتین (زالوصلټتين 
الممدنیتین )ابید أن یکسون ممور ها الیتوسط متطیق تماما مھ يعور السبطاتة 
المتوسط والدي يمكل خط سير المقذوف ادبتدانې و إلا „взш‏ الکاتم هند Ма!‏ ام 
اليقذوف мыл»‏ اد التي تعترضه من جسم الكاتم ) y‏ استفدام مادة لها 25534 


Yio‏ امتصاص الصوت ومقاومة متاسبة للعر ار والضفط ولي ذات الوقت خفيفة الوزن 
см‏ 


مات y ia‏ سناصة 1 ات 
غې rl‏ الکو „зї‏ التي تثقب فيها 
السېطانة ON) и‏ يجب أن یکت هدد 


дл‏ لان الفاز المندشع بشدة الي 





ایام پجد سعوبة في النفث الس etal‏ 


مكثرة ألشثشاه مروره في السبطانة . 


و افضل ii‏ هو الذي بکون بزاویة “Cm be)‏ إذ أن اربعة شقوب بزاوية ).71 
تفثك بمقدارا من الغاز يعادل پا (ҒА) аА‏ شقبا بز (а) dest‏ ولان الغان 
АА‏ خلف المقذوف وعلی جوانبه شې حدود С7(1»)‏ فانلثشقوب التي تکون ¿de‏ د ات 


الزاوية تساعد على التنفيس بسرصة وبسھولة وبكشاغة ad‏ من أي زاویة آخری + 


| ېت 
Fan‏ 


صناهة العلقات الشبكية ареалы!‏ 

شاتي بعاوية معدنية او اسطوانة قطرها مثل قطر اسعطوانة الکاتم وندغل هي 
وسعطعا ماسورة من би‏ شطرها آكبر من قطر 4332221 -210, بوعة ) شم نبلا 
الفر ا الموجود ہن ؛نتين بملك تنظیف ادوانې ونکبمه ААА: ила (aw,‏ 
شکن азып‏ الشبكبة كما فی الصورة pate‏ 





m1 


یئال لعناهة کا Ада ә‏ صوت ١)‏ 

الادوات: حاوية بعدنية قطرها(۷0, ))بوصة وطولها )0( 
بوسات - 

ماسورة Аллам.‏ طولها )1( بوسات(16) سم 

y‏ صلستين مود نیتین نلنطرقضی الماسوية 


das‏ سس 





جهن در پل (حضر ) 


a ای‎ 


طربيقة ца!‏ = 
a‏ شقبین غي Re gmt‏ > الطرغین وعلی (متقامةذ 

واهدة ala Gey‏ بمرورو الماسورة. 
نفتسع اربعة موف من الخقوب من الماسورة حسب 


الیرشق الموجود في الاسفل 


. 


| 
E 























نپ دول 

CEA LLL اد ید ا عد ع عل ا ا یہ ند ید سوه ووو وو سن پیر‎ аьныих 
١ امجموعة انثقوباعدد التقوبہباذ مم اس ميس اب ممم ]أ مم 1 قطر جوف السلاخ‎ 
۱ t ' t ' | امي الصف‎ П 
0 1 В t ' ' ——— ۶ہ سس‎ 
هم‎ )), ٤١ 1! E,0 ا‎ ٩,۳۵ 1 ١ Е ۱ vt ' EA : 
1 ۹مم‎ VOL П чо гл, ма 1 el ігі 1 ۱ EA 1 
1 مم‎ А 1 ۹.٥6 гл, та | 4,01 ۱۱ + г EA ( 
1 ¥, ۱ 4,8 іл, үші Al 1 ve ' EA ۱ 
П O,GAA ؛‎ 1,۳۵ ۱ „лол 1 з: AN ۱۶ 1 EA 1 


AAA na‏ سو وو ووو اوس واو وو مس سرو غو ورس اس اس 
جوب بین مركز الشقب بالملم =Q‏ قطر الشقب الو اعد بالملم 
سد القطر الد هلي لاسی‌اسورة د ал,‏ القارمي للوصلة 

كمية القطلن اللدزمة لمي المتومبط (Gee)‏ =" 


сма 


تقوم بہتشثبیت هد الوسلتين بطرف الماسورة شم تقطع الجزد الاضاهي ونعدفه حتی 
پعیل بشکل ААЛ‏ أو نتر که pd‏ بع سېطانة السلام 





AA 
الماویيیة الي جزئين آمامي وخللې وطول ادمامې حوالي ۱۶۳ الحقول الكلي‎ қалы 
الغراغ عحولها بالقطن‎ Музу الوهلة‎ Cady الان ترکب الباسورة التي لمي‎ 


مضع القطن كذلك خي جزه الحاوية الامامي مع ترك فر اغ في الوسط لوضم الماسورة 
الرملةالمعدنية ‏ قط 





تركب الجزه الامامي في الهاوية شم تضع الوعلة المسننة من الأمام ad‏ تسرك 
الساوية 


зі‏ كاتم الصوت pale‏ للعمل 





Ал,‏ مللترعة dell‏ کاتم سوت مهفي المخارط_الاهلية 

یتصم بعپل كل جزه هنف احدی معلات الضراطة مع ابہجاد صاتر مئاسب لهذا الجزه 

| مثل غلتر سيارة وصلة لماگینة ضغط الهو اء‎ Ape tl 

اود طر ах,‏ البکر ات لهواد المسشخدذدمة 

)1( ماسورة المونیوم قیاساتشا هسب مافریوفم ہالرسم 

(ÇV)‏ قضیب المونبوم محمت قطره بقطر الماسورة الد اخلي 

(۳) سلك فريس( المستعيل لمي تنظيف اوانې المطبخ) 

)£( قسع كاوتشوك(و آفضلها إطار السیارة الأاسود)/مشرط الا توجد بداخله اسلاك او 
٦ي‏ كاوتشوك AT‏ بسمهك مناسب. 

اسلوب العمل؛ 

#- ؛حضار وتجھیز الماسورة المتاسبة هسب المقابیس المطلوبة ونقلل سیکها 

ہالمخغرطظ الى (٣مفم)‏ إن كان كبيرا 

#- زحضار عمود الالموئيوم ونصنع منه an‏ من البكرات [للمسدس والرشيشة یکفی 

ہگرتہن للبنادق ыша‏ افى ثلاث بكر ات ) 

طريقة ممل аи‏ خرط جزه من افعيود ملس قدر طول البكرة ہمیے تھضر الوبط 

ونترك الطرفين مستديرين كما هما بشطر الماسورة الد ht‏ عوالی (٦یلم)‏ 

#- عمل اقب مفولي مي مهحور هذه البكرة بقطر يزيد هن شيار аи‏ المستخقدم 

Сө-із1,0) بعوالي‎ 

#- همتع Аш‏ شقوب ААД.‏ منتصف البكرة الهغصر بقطر هو الي (۷مشم) وتكون 

بتعایدة مع بعضها ومائلة 4,3122 (EG)‏ و ویفضل أن بكون اول ie‏ من جهة 

الفوهة قریبتان من طظارة البکګرة لسرعة شر يب الغاز ویگون سيك الجزء 


(АЗЕ) ам 





cul 


#- ندغل البگرشین داغل الماسورة بحيث یگون إتجاه ميل الشقوب في شفس اتجاه 


ہے تھے 


— حهالة کون البکرتین اقصر من طول ماسورة القاتم فنستځدم علقات المونیوم 


خروج !21% 


ہسمك ( ملم) ás‏ القطر النداخلۍ وذلك نجع۲ل الاجزاء (لدإخلية شابنتة تماما. 
#- نضع قطعة مطاط آخرفص ә‏ السد Jas‏ الأمامية Са ә‏ مع ياسورة الکاتم 
#-شركب الکاتم هم غوهة السلاع ویکون جاعزنا للاستاد бое!‏ 

۱ علي التن فیط‎ буа оаа 

هند هبل الشقوب على لبگر ات شبد | узж „аза,‏ في ونتصف الممكرة 

یکون الثقہان في البكرة الاونی من جضة الفوهة قریبین اکشر مایمکن من Alla‏ 
خارة البكرة 

يجب الانتباه الي هدم شقب طارة البكرة آشنام الحمل 

يجب الا یئل قطر ашал „узын‏ عن Сау)‏ 

يجب الا ді,‏ سمك جدار البگرةق ادومط (E) са‏ 

کب يجب اھ يقل سمك الا شطبېة والماسورة هن ua‏ 

عندما aloe‏ حلقة hf‏ بسبب نقص طول البكرتين هن طول الماسورة فتوضع في 
نهاية الکاتم من الخلف ولیس بن الامام(جھشة الفوهة] 

Jae 4-42‏ خطر алы‏ البكرة أقل قليلا من القطر الداغلې لماسورة الکاتم 
نتسمیل ادخانعا Cee, 0), Іі зау ЫЛ (аж! Ару‏ 

تصل لمعالية هذا النوع من الكاشم مع المسدسات الي (ХАО)‏ 

لزيبادك الاتقان في الهسل پیکن وضع قنبلة كاووتشوك قوبة سیکھا حتی (إملم) 


ہین البكرتين لمنع إصطدامشيا همع بيعش + 





تلاصظ ان العمل بالماگیسکات هير E‏ سوف „шм,‏ قطر ثقب ذكبر بقليل 
Od! ҙа)‏ ,)هلم من قطر الريشة а дА.‏ فد ہد من ЈОДА]‏ هذا في الهسټاب 


شتم dar‏ مباشة الكاتم من الغارج ودهان эш plo‏ الجداخلية بزيت алы‏ ++ 
e ——‏ 


طول البكرة ع[طول ماصورة الکاتم۔(طول المسٹنات فخي الېد ایةو Z[ ( K; LAI‏ 
؟(عداالہکر (al‏ 

نمھز الماسورة الغارجية بالعطول المعلوب ونعمل (تهزيزاتته) خي ومطها للتحکم 
غې القبض هليها 

کم تعیل قلووظ(تسنیين) من طرفيها ین за!‏ الد اخلي لتركيب السدادة الأمامية 


والجلخسة بطوق المسشن (١اس؟املم)ء‏ 


C) 
Ó رل‎ 

1 [21 22—71) الافطية‎ e 
طرفيه من‎ за) هي‎ ¿ruas السدادة الغلفية: ناخد جزے من الالمٹیوم المصمت وجيل‎ 
السابقو شم تحمل في وسطه شقب‎ le محننن الماسورة الد‎ гі القارج ہمیث يدغل‎ 


بنځس ad‏ الشقب الذي ез‏ البكرات али‏ ویکون سمك мал!‏ هوالي(5يلم). 
شم شعيل للطرف الاخر طارة Lada‏ زور للفك والتركيب كما مي банан‏ 


1 ادة الاهاهيية: SAL‏ قعطعة آخرۍ من 
قضيب р!‏ ونسننها من هد الاظر اف سا 


كالسابق وښسنن الطرف الثاني من الد اغل 
м,‏ & رکب هذا السن تماما صلی سن فوحقة 1 
عو ee‏ سو Sax‏ 


Brett نعضر الماسورة‎ Е УЯ у: 
ونضع‎ б! А من عار ميهاء وتعضر‎ 


داضلها Ag Шу 253514 А маз‏ يها 


СУЕ д ات َء‎ 


تلف كويسة یناسہق من سلك الفريسزسلك 


Mer Shy الدواشي )حول البكرة‎ дшш 
| | لاتزید حماكة السلك هن سمك‎ аад 


الطارة dd ltd‏ ويفضل تشیبت هذا الشربيس 


باستعمال سلك رفیع . ç ç‏ < 


(шақ. 
المقذوغات التي تفوق مره الصوت كشبيرا مشل‎ td ()ندحظ خي ادسلعة‎ 
النکلاشنکوف‎ 
سوف تلاحظ بقاه‎ зл! اه وعند عطع‎ GA وبالبڅارنة مع سرعة الھوت فى‎ 
خروج دلصوت ودلت للقرق الكبير في السرعات والعل الوهيف هنا لخفض هذا‎ 
السوت شو ا(ستخد ام (عتاد خاص)لکاتم السصوت وتكون كييك ہارود الدفع في‎ 
(ZA, الم‎ у») العادية‎ dal اقل من الذي م‎ алан 
مما قد يسبيب‎ thay dele و المفلاق‎ алый اه‎ pel 25а هبر أن هذا یؤشثر عشی‎ 
على عمق خرق انعلقة إل أنه بقلل ردق الفعل‎ Abe كما‎ айй اعطالا في‎ 
+ فرسة 531„ لدفقة الدسابة‎ ¿ha مها‎ 
әзіз شقارب ضههها سرعة المقذوف سرعة الصوت‎ Lae wre الاسلهة التي‎ (Г) 
44.,. (әз حبث‎ ملم)٩‎ O, A) آکبر »843| مشثل عبار‎ Сам» لممالية الکاتم‎ 
البر ابقوم لحيها خو الې( ۱۷۷ /م /ث)‎ 
دات التعبلئزة الیدوبق تكون سرعة المقذوف‎ ALLA Er أن‎ Мыз, (۳؛)‎ 
الكاتم افضل‎ ала وبالتالي فان‎ ола وقريبة من سرصة‎ АЛАЛЫҚ فيضا‎ 
يودي الى شرورة شنطيف الكاتم‎ Lor ДА) غير آن ثقاه البارود بکون‎ 
بإستمر ار‎ 
المفلاق ذامئبا لإعادة‎ Cand الشارية التي لایشتم‎ des = (£) 
ай فعالپة الكاتم آافضل حیث أن‎ gl add التلقیمء؛مٹخل (بندقية لس‎ 
متضركة كما أنه لابوجد هان يضرع من الخلف ]3 ان جميع‎ al et لیس له‎ 
الغاز پفرچ من الفوعة‎ 
ала أن الشركات سممت مسدسات خاصق للاغتيالات بكم تلقيم‎ даш وبالحالي‎ 
و اهدة مقط یدوب کل مرة وبهذه المسدسات کاتم صوت فعال جداء‎ 
әлім مان الصوت الصادر‎ tel الى‎ ақы, هند الإطلدق بالکاتم والسلاج‎ (0) 
حالة ادطدق الى الاسفل وذلك ټېب شاشير الجادبية‎ wt مما‎ tp | 
الارضية و التي تقوم هي العائة الاولی بجذب الغاز الى أسفل وتأخير‎ 
إتجاه المقدوف 441 في العالة الشانية‎ ілу» عرومه من حجرة الكايتم‎ 
غروجه من هجرة‎ алау مما‎ А مع )تجاه المقذوف الى‎ GLA فيشرج‎ 


cer . الكاتم‎ 


Мазы (u‏ في مسدس (توکارہف)آٹھ ыза‏ استفد ام کاتم الصوث 0А өм.‏ ادهشم 
انتلقیم الپ بل يجب سمب السام یدویا لاخر اج الظرف الفارش وإعادة 
التلقيم والتعليل نهذ !1 أن تصمیم المسدس قم هل أن التلقيم لایخم 
جحد ضرب الابرق للکبسولة ممباشرة داغل ضجرة ادنغجار وبالتالي خروچ 
المقذوف مع Фзша|‏ التلقيم: بل et‏ على أن إهادة التلقيم Шам»‏ هند 
مغادرة الیقذوف ЖАУАДЫ‏ وربما أن إسستخدام الكاتم اطال من السبطانة 
ومیل على = و اضعاف الغاز а‏ اصبع а‏ شادر على إرجاع الاقسام 
الى الغفلف واصادة التلقيم عند مفادرة المقذوف للكاتم 

(Y)‏ هشال تباذج عديدة للاجن اء الهندمبة دذاخل اسعطوانة الفاز والتۍ 
تنقسم اساس) الى + 

| لوب енені‏ ف ١‏ لوب المکسرات 

Шаҙ- ҚА)‏ في بعض ادسلعة وشند استفد ام طلقات مناسبة وخاصة لکاتم الصوت 
مع قياس مصدتع آليا فسوف پشعر الرامي أن الصوت ياتيه من الامام ولیس 
من с...‏ . الى الامام وکان فشك شخصا امامه بطلق عليه الر‌صاص وذلك 
مسب شفییر wlan]‏ الغاز الصادر وهده الظشقاهرة Ӛзі,‏ هذا لحي الصيد هيت 
توهم السيوان بان الصوت بيأتيه من الاتجاه المعاکس یما پدغمء للعروب 
هي إتجاك الصواد كما أنها مفيدة عند إ[ستخدام эз‏ قي الاماکن 

de ya di 

(баш) (A)‏ الکاتم مع صسبطائة بعض الاسقعة النې تعمل على هبذ حركة 
السبطانة للخلف مع حرکة الفان پجعلھا شقبلة ويعيق حرکتها. 

شت = صناعة + اتم 

بيجب ادنتباه افجید آن خگون الفتهات على استقایة واهدة وعلي тіз‏ 
إستقامة مهور ماسورة الکاتم وگل ذلك متطابق مع محور ماسورة السلاح 


يجب عدم АА]‏ ام رصاهات فالوبوینت بع کواتم لسوت 





وضع شعيرة шелі»‏ هل الکاتم )13 کان الکاتم em ені‏ ہمیٹ پمنع التسدید 
بشعيرة وغريفة السالدح الاصدیظ 

s> y!‏ هند as‏ — السہطانة بعيث لاتكون هناك قطع وخطايا هند الشقوب من 
{АФ‏ البطانة تصترض مرور الطلقة 

الإ st z‏ هند „1м‏ كبية الباروف لی الطلقة G‏ يصع هناك إنفهارين الاشفهار 
الاول للکبسولة مید تقد الرصاصة لمي وسط ااحبطانة ولقلة البارود al‏ 
atten fy‏ قليك کم پحدث дедш‏ الثانی „ш‏ السېطانة مما یذدي الي إتفجارها 
وذلك لوجود المقدوف هي الطربق ٠‏ 

نيا سات_لبعض AAA‏ 

el) هيار‎ „м, я 

)1( طول الماسورة 1١۳ үлүл.)‏ ) وبالتقریب ۱٦١‏ ملم 

(S)‏ طول البكرة الو احدۃ ١‏ ٢٦۱-۔(۲/)۲7[۱۲‏ ء۹٦‏ ملم 

(ع) قطر البكرة الاهظم (قطر الطارة)» الخطر لداغلې للماصورة ۲۵ ملم 

(a)‏ قطر S235‏ البكرة Om |,0% didas) Ала‏ الم 

ڑھے) قطن همود البکرة المتوسط = 18.085٣7۷ О‏ ملم 


еш (у)‏ اه الاخرفى کہا مبق دگر ها 


nme‏ هپار б)‏ ملم): 
(م) طول الماصبورة الم 
(S)‏ طول البكيرة AT=‏ ملم 
ta)‏ قطر طارة الېکرة з=‏ الماسورة الد الملي ۳۲ ملم 

)3( قطر شقب البكرة ағу, ло‏ ,4,1041 ملم 
زو) قطر عمود البکرة المتوسط « OXE+E ON, O‏ ,۱۷ ملم 
٭مسدس عبار VIE)‏ تې 1 
(م) نول الماسورة w‏ ۲۳۵ ملم 
(S)‏ طول البثرة = ۱۰۵ ملم 
Мал (в)‏ الطارة » قطن الماسورك „ш!‏ «٣٣یلم‏ 
)2( قطر الثقب ۵۷ ٩۱۱۲۱‏ 
(s)‏ قطر عمود البکر6-3 08٣7٣7۹,‏ ,۱۷بلم 
Cra‏ 








يريت ۷۱۵(۱)املسم ساح (بطالی 
يركب al‏ کاتم оға‏ مودپل (ТҮ)‏ 
وهو بالغوذ من تصبیم مکسيم 
داغل الكاتم بوجد alí (Ve)‏ 


he 1‏ 1 | په 
مصومة بشسلسل قاس بعيث تكو ن қанат, ҚА УК АЗ‏ 


9 هلزوشي الشكل هند ربطها 





ببعلى ميا پجعل الخاز يدور فی 
هذا المجري ОА‏ سرعتہ وتقل 


درجة هرارشه الشې. الذي يودي 
1 
الي أن پنففض الصوت بنسبة ہی 


data, وإذا ما استخدمت‎ СХА) 





سرعتھا اقل من مرصة الصوت 


بنتخفض الصوت أكشر من {ХА+)‏ 
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(TA —‏ سلاج المائي 
(والتر) وهو سلاج جید للهمل 
مع كاتم صوت لبروز السبطانة 
خارج الجسم و الکاتم عبارة هن 
إسطوائة يربط — فوهة 
السبطانة — مفدية هذا 
الكاشم شرفة لستوزيع افضغط شم 
يليه شلاشة حواجز مطاطيبة 
واربع خلقسات معدنية алла.‏ 
نلم اط لكي تقوم بعملیة خفض 
السر йа‏ والصوت 

Syn 


فوجربی-.ھ- (۹) әзі.‏ تقطع مقدمة السبطانة حتی نتخلص من الشعيرة وحتی نتمكن 
من ادشال السبطانة فى ادسطوانة ہدون مشاکل ۔ 

نثتعب السیطانة 5„ А.ақ‏ حجرة الاتهجاي (Ë)‏ شقوب بزاوية (AV)‏ باتجاء هجرة 
у‏ يقابل аз»‏ الشقوب جدار las‏ ){\( شقب لتوزیم الغاز وپوجد Lat‏ 
delas‏ مليها ثقوب ولما dad‏ هي الینتصف اگہر من deed‏ الجدار السابق و اضر «А‏ 
Lan,‏ وبعدها توجد(۳۰) Adie‏ شبكية وبركب کل با سبق ذکره داخل ادسطوانة الٹی 
شرکب على السېطانة 

ویوجد لمر اش gli)‏ السېطانة الى Alan‏ المعطوانة يملا بحلقات شبكية بطريقة 
¿a‏ ہمحصیث hin‏ سيخ بقطر السبطانة في الد اخل شم تملا ( ۱۰۷) алла‏ شبثیة شم 
تام مطاط شم نملا بعد ذلك dls (Са)‏ شبكية شم مطاط شم )۳٣(‏ علقة شبکیة شم 
قطعة مطاط شم وهلة معدنية ونقفل الاسطو А‏ من ادبټام . الههم أن تٹون 
العلائنات پتیامکة мм.‏ شم تسحب السیځ ونرکب الكاتم ]3 <l‏ أصبع جاهز ا 
للإستعمال وہعشہر بسدس (لوجر بي ۸ со (А)‏ من افضل التصاميم التي تفيل مع 


هذا الکاتم ыы‏ لقلة الصوت аша‏ . 





او 1{ اس -هاۍ اسحاندر؛ يسشغدم ігі‏ الاين السري الامريكى يوجد (EE)‏ شقب على 


السبطائة ма‏ انشثقب )100 ,+ (desp‏ والمساقة ہین الشقب و үз‏ ليه (۲۵۰ ау,‏ 
وفده الكقوب موجودة في اربعة صضوف متعايدة مع بعضها الفرق بين الصف و الاخر 
(۹۰) و d—‏ السبطانة بشبكة برونزية (رقم(۱) мал)‏ السبطانة و الشبکة من 
الفارچ اسطو ات شربط مع جسم السلام وتكون اطول من السبطانة في الامام حیث 


شوجد عفقات مصنوعة من شبكة (feed) ауа‏ يعبيث شملا الخر الغ داغل ادسطوانة 


امام السبطانة 





زرهم ۱۹ تنعنې ша‏ عشر مربعا شبكيا في البوحة الواحدة 


والرقم (۳۰) „шлш,‏ وجود ОА‏ مرہما شبکیا فى البوضة 
сс.‏ . 


مارك[1) ١‏ هذا السلاج استفدیبخھ ہریطاتہعسا في الهعربټ العالییةے الشائية 
و الستلقيم فيه پتم یدوي) (سلتة بعد اخري) ووعلی المبطانة ثقوب كشيرة وحقطی 
السبطانة (سطوانة تقوم بتشخيل الغاز المندفم غې dl‏ ایام السبطانظ ۔ 


== 
=== 
[| 
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وامتداد لدسطوننة ہوجد اربعة شرف في داخقٰ الفرغة الاولی ثلاث حلقات من حدید 
ایا بقية الفرف تکون فیها اربعة حلقات من هدید وبين كل غرغو واغرۍ قطعة 
مطاط — المطاط یوجد شب صفير جدا لتمریر الطلقة. 

هند خروج الطلقة يكون الغان البندفع САЛАА‏ للغروج عبر الثقوب الموجودة في 
السبطانة هو الي (ИСУ)‏ من كمية ал‏ شم تمر البقية الى داخل الاسطو انة 
البوجودة امامم السبطلاحلاحیہث ہوجد فيها العلقات اليهدنية والمطاط وغرف المجز 
فحرقد جزيسات الغاز وترتطم مع بفضهًا بفعل إصطد Cast‏ بعلقاتټ оза‏ و ختمجز 
داخل الفرف ¿L ys‏ لان المطاط پسبع بیرور الطلقة وينفلق مرة آخری لمي ذات 


الوقت. 





هل تستطيم „л‏ كاسم صوت аяз!‏ الطاحونڈ 
بالنمبة амы}‏ الطاعونة зауы‏ صعوبة کبیرة لعمل کانتم سوت له Шізҙ‏ ہسبب اللر ا 
الموجود بین السېطانة واسطوانة الرضاض اد یبتسرب الصوت من شذا الیکان 
هلو كتيت صصف الفوهة من الأمام لاستعال عليك jt‏ تككم العصف الشلفي لانه غې 


. va مكان‎ 








ولكن „А,‏ ذلك بيوجد هناك اآنو a)‏ قليلة من مسدسات الطامونة يمكن أن يوضع لها 
کاتم صوت کالمسدس الر‌وسي )950 М‏ ناجنت) لانه مصيم بطر Аға ty‏ عندها تضخط 
هغ ديل الزحاد تجمرك الطاحونة حتى توازې حجرة الانفمار مع السبطانة وبقدم 
الى الامام حتي تدخل السبطانةا في حجرة اظتلجار „шу‏ ذات الوقت (Жа,‏ المقذوف 
дозу‏ الطلقة ذاخل السبطانة эм‏ الانفجار ينطلق المقذوف ويتسع العنق а‏ 


ین البنطقة الموجودة ہین السبطانة والطاحونة 





ИИ: 









صيائة كاتم لصوت: 
)1( هي الدسلحة القوية لابد من شفيير الاجر امه الداخلیة وخاصة الاجزا۔ المباشرة 
لففوضة او جسعل ممكصا آکبر من الاخرى وذلك نتیجھ Ca ud‏ لضفط الغاز مصورة 
آكبر واکشر من غیرمسا ميا پوثر هلي شکلھا وكذلك القطع المطاطية aa‏ 
إستخد Lae!‏ والشې تقوم شلبركات айы!‏ بتوريدها فى صتاديق فيها ale,‏ قياس 
الکاتم مع هدد من القطع Ayla)‏ الیصنعة. 
(V)‏ لاید من از ال الترسبات الكرمونية على اد جزاه الداخلية للکاتم La Y‏ موف 
Жал»‏ کنغاہظ المیحدن 
(Yw)‏ يقضل دهان edo‏ اه الخارجية لشكاءتم بدهان آسود معدني شاص أوبدهان 
تجاري کالمستهمل لمي دهان الاختاب و المد ید 
ويفضل دهن لاجر at‏ الداغلية بزيت pled!‏ لانه يعمل على حخظها سالاضافة 
لمشاویتها للهرارة . 

تصٹع كات a‏ 1 تم مستهلك؛ 
)1( بواسطة متع شقوب متسلسة في سبطانة السلام فير ان هذا الاسلوب له عيوب 
ل Д.‏ قوة الصادع وغخدرة المقذوف 
ب تسرب GLAU‏ قبل خروج الرصاصضة يجهل الابلهة الشي شعيل بمبدأ دورة الشان 
الدوشوماتيكي Ыал»)‏ الغاز)نلشل فى الخلقیم машы И‏ الغاز 
ربما يودي الى تلف السبطانة ыша,‏ 
(Г)‏ وضع وسادة ہن القطن برهکام حول 2552 а!‏ (اليسدس) 
(T)‏ وضع قطعة بطاطا د؛غل علبة تنك فارفة على قدر Leone‏ شم آلهقفا مباشرة 
дауд‏ السلاج والاطلاق بن خلال Zum‏ البطاطا نهو الجحدفف. 
ویمکن استفد امم أي نوع من الخغضار دو الياف كشييرة (لغت /قرڅ).... 
ра‏ ان آنه يجب الاتجبےھ الى ان ضفط الخال азығы‏ حبة البطاطا وسنشرها على 
الر امي وحولے ميا يتطلب وضعها في هلبة خارغك كما أن القېض علیها بالید 
مباشرة Du‏ يسبب اذى لليف 
адар (E)‏ ام فلتر الزيت في السيارات أو الموتور ات 
(б)‏ هذه الطرق غير جيدة وغبر عصملیة 

هع 


oO 


‹› 


المقدمة 

الثمل الا 
التخفيل بالهدة اليدوية والشپاء المشغلة یدویا 
الميارت 


ثر کیب وتنظیف المبارد 

البرد بالبيرد هن 

وضعية الجسم عتد إستعمال المبرد 

إستحمال المیرد 

معالجة المبارد والمشغولات БАЛ‏ بالهيرد 


to الس‎ | 


الفرق بین المبارد المشكلة بالطرق والمشرزة 
المنان القاطعة العليا و العقلی للمہرد 
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